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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelrt 

© Auflaufapulenwechseiverfahren und Papphulsenzufuhrvonichtung fur eine automatische Spuimaschine 

© Die Erfindung betrtfft eine Spuimaschine, bei der zum 
Zettpunfct des Auflaufspulenwecttsels etn Signal von drier 
Auflaufspulenwechselelnrichtung (303) an eine Spulstelle 
(302) abgegeben wird. Ein Changtetwalzenairtriebsmotor 
(340) der Spulstelle (202) wind mil emer geringen Geschwin- 
digkett in Abhangigkert dieses Signals angetrieben, urn eine 
Aufiaufspute (P) auf der Changierwalze (306) anzutreiben. 
Dabei wird em Faden aufgenommen. Die Spuimaschine hat 
eine Anzahl von nebeneinartder angeordneten Spulstelien 
(101). Die AufiaufspulenwechseleinHchtung (103) kann sich 
entteng der Spulstelien (101) bewegen. Eine Papphulsenzu- 
fuhrvonichtung (25) zur Zufuhrung einer oder mehrerer 
urtterschiedlicher Arten von Papphuteen ist an etn em Ende 
der Spuimaschine angeordnet Eine Fordereinrichtung (28) 
m zum Zufuhren der Papphuisen von der PappzufOhrvofrich- 
tung (25) ist parallel zu dem Fahrweg der Auflaufspulen- 
J wechaeleinrichtung (103) angeordnet wobel eine PapphGI- 
senharteeinrtchtung (27) zur Aufnahme der von der Forder- 
einrichtung (26) herangefuhrtsn Papphuisen an der Aufiaufs- 
pulenwechseleinrichtung (103) vorgesahen ist 




Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Auflaufspulenwechselver- 
fahren und eine automatisierte PapphQlsenzufQhrvor- 
richtung, die PapphQlsen einer gewQnschten Art einer 5 
automatischen Spulmaschine, welche eine Anzahl von 
nebeneinander angeordneten Spuleinheiten bzw. Spul- 
stelleo aufweist, oder einer automatischen Spulmaschi- 
ne zufQhren kann, welche in zwei oder mehrere Spulab- 
schnitte auf geteilt ist to 

Eine bekannte PapphQlsenzuf Qhrvorrichtung an einer 
Spulmaschine wird nachstehend unter Bezug auf Fig. 9 
erl&utert Hierbei bezeichnet das Bezugszeichen 1 ein 
MaschinengesteU fQr eine automatische Spulmaschine, 
das Bezugszeichen 2 Spulstellen bzw. Spuleinheiten, die 15 
parallel nebeneinander in dera MaschinengesteU 1 der 
Spulmaschine angeordnet sind, das Bezugszeichen 3 ei- 
ne PapphQIsenhalterung, das Bezugszeichen 4 einen Ab- 
fQhrfdrderer, der entlang der RQckseite der Spulmaschi- 
ne angeordnet ist, das Bezugszeichen 5 eine Schienc, die 20 
uber der Spulmaschine angebracht ist, und das Bezugs- 
zeichen 6 eine AufUufspulenwechseleinrichtung, welche 
auf der Schiene 5 entlang der automatischen Spulma- 
schine verfahrbar ist Die Auftaufspulenwechseleinrich- 
tung 6 fQhrt a a. die nachstehend erwahnten Handha- 25 
bungsvorg&nge aus. Wenn irgendeine Spuleinheit 2 das 
Aufspulen einer Auflaufspule P beendet, wird der Um- 
spulvorgang gestoppt und eine Leuchte 11 angeschaltet 
Die Auflaufspulenwechseleinrichtung 6 erfaBt das 
Leuchten der Leuchte 1 1 und stoppt vor dieser Spulstel- 30 
le. AnschlieBend wird der Faden Y aufgenommen und 
mittels einer Schneideinrichtung durchgeschnitten, wo* 
bei ein unterer Fadenabschnitt durch die Schneidein- 
richtung festgehalten wird. Dann wird eine Auflaufspu- 
lenhalterung 10 gedff net, urn die voile Auflaufspule P an 35 
den AbfQhrfdrderer 4 abzugeben. Daran anschlieOend 
wird eine PapphOlse 13 aus der Papphfllsenhalterung 3 
entnommen, urn zu der Auflaufspulenhalterung 10 ge- 
fQhrt zu werden Der Faden Y wird daraufhin zwischen 
der PapphOlse 13 und der Auflaufspulenhalterung 10 40 
eingekienunt und zu einer Fade nr eservespu I s tell ung ge- 
fuhrt, urn die Fadenreserve zu bildea Ein Schalter bzw. 
Knopf 12 wird anschlieBend gedrQckt, urn die Spulstelle 
2zustartert 

Wie vorstehend dargelegt wurde, erfolgt die Maga- 45 
zinierung und Zufuhrung der PapphQlsen an jeder Spul- 
stelle selbst, wobei das Wiederauf fOUen der PapphQlsen- 
halterung mit PapphQlsen durch eine Bedienperson 
durchgefQhrt wird Wenn zwei oder mehr verschiedene 
Arten von Papphulsen Verwendung finden, sortiert die 50 
Bedienperson diese jedesmal w&hrend sie die PapphQl- 
sen in die PapphQIsenhalterung einfullt 

Bei der bekannten PapphQlsenzuf Qhrvorrichtung ist 
die aufzunehmende Anzahl an PapphQlsen in der Papp- 
hQIsenhalterung jeder Spinde) beschrftnkt (ublicherwei- 55 
se befinden sich vier PapphQlsen in der PapphQIsenhal- 
terung). Deshalb ist es notwendig, den BefQJIungszu- 
stand der PapphQIsenhalterung stindig zu Qberwachen, 
urn erforderlichenfalls PapphQlsen der entsprechenden 
Art in die PapphQIsenhalterung nachzufQllen, was einen 60 
ho hen A of wand an menschlicher Arbeitskraft bedeuteL 

Wird in der Spulmaschine das von der Spinnspule 
kommende und/oder das mit der Auflaufspule verbun- 
dene Fadenende zur Bildung einer Fadenreserve he ran- 
gezogen, so wird das Fadenende dicht an die Auflaufs- 65 
pule herangefQhrt Deshalb besteht die M&giichkeit daB 
sich das Fadenende nicht von der HQlse am Beginn und/ 
oder Ende ewes nachfolgenden Bearbeitungsvorganges 



test 

Auch fQhrt die Bildung einer Fadenreserve durch ein 
Fadenende bei einer bekannten Auflaufspulenwechsei- 
methode, wobei das Fadenende an das Ende der Auf- 
laufspule herangefQhrt wird und dort herabftllt, m5gli- 
cherweise dazu* daB sich die obere Fadenlage an der 
AuflaufspulenoberflSche wahrend des Auflaufspulen- 
wechsels lockert, was nicht gewQnscht wird 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
PapphQlsenzufQhrvorrichtung fQr eine automatische 
Spulmaschine zu schaffen, welche auf einfache Weise 
eine automatische ZufQhrung von unterschiedlichen 
PapphQlsen ermdglicht Eine weitere Aufgabe der Erfin- 
dung besteht darin, ein Verfahren zur Steuerung einer 
Auflaufspulenwechseleinrichtung, die sich entlang einer 
eine Anzahl von parallel zuemander angeordneten 
Spulstellen aufweisenden Spulmaschine hin und her be- 
wegt, vorzusehen, welches die Auflaufspulenwechsel- 
einrichtung vor einer einen Auflaufspulenwechsel an- 
fordernden Spule anh&lt, um einen Auflaufspulenwech- 
sel durchzufQhren. Weiterhin soli die Erfindung ein Auf- 
laufspulenwechsetverfahren f Or eine automatische Spul- 
maschine schaffen, bei welchem ein Auflaufspulenfaden 
ohne das Auftreten einer Fadenlockerung auf der Auf- 
lauf spulenoberfiache aufgenommen werden kann. 

Eine PapphQlsenzufuhrvorrichtung gemaB der Erfin- 
dung umfaBt zwei oder mehr PapphQlsenzufQhreinrich- 
tungen, die mit einer PapphOlsenspeichereinrichtung, 
mit einer PapphQlsenauszieheinrichtung und mit einer 
PapphQIsenzufQhreinrichtung versehen sind und einen 
PapphQIsenfdrderer, der mit den zwei oder mehr Papp- 
hQlseneinrichtungen verbunden ist und entlang einer au- 
tomatischen Spulmaschine angeordnet ist, die eine An- 
zahl von Spulstellen bzw. Spuleinheiten aufweist, wel- 
che vorzugsweise nebeneinander angeordnet sind 

Eine von der automatischen Spulmaschine angefor- 
derte PapphOlse einer bestimmten Art wird aus einer 
der jeweils eine Anzahl von PapphQlsen einer bestimm- 
ten Art aufhehmenden PapphQlsenzufuhreinrichtungen 
herausgezogen und abgegeben. Die PapphOlse wird 
dem PapphQIsenfdrderer zugefQhrt und durch diesen zu 
einer Spulstelle gefdrdert, welche einen Auflaufspulen- 
wechsel angefordert hat Hierbei ist menschliche Ar- 
beitskraft nicht notwendig, um die unterschiedlichen 
PapphQlsen der Spulmaschine zuzufOhren, wodurch ei- 
ne Automation erreicht wird 

Bei einem erfindungsgem&flen Verfahren zur Steue- 
rung einer Aufiaufspulenwechseleinrichtung ist eine 
zentrale Steuereinrichtung vorgesehen* in welche die 
Position einer einen Auflaufspulenwechsel anfordern- 
den Spulstelle eingegeben wird Weiterhin ist eine Dis- 
kriminator- bzw. Unterscheidungseinrichtung zur Erf as- 
sung und Bestimmung einer augenbltcklichen Stellung 
der Auflaufspulenwechseleinrichtung vor einer Spulein- 
heit an der Auflaufspulenwechseleinrichtung vorgese- 
hen. Eine Ausgabe der Unterscheidungseinrichtung 
wird in die zentrale Steuereinrichtung eingegeben, Eine 
Fahrrichtung wird an die Auflaufspulenwechseleinrich- 
tung durch die zentrale Steuereinrichtung abgegeben 
auf der Basis eines in der zentralen Steuereinrichtung 
durchgefQhrten Vergleichs zwischen dem Ort einer ei- 
nen Auflaufspulenwechsel anfordemden Spulstelle und 
der augenblicklichen Stellung der Auflaufspulenwech- 
seleinrichtung. 

Die Unterscheidungseinrichtung fQr die augenblickli- 
che Stellung der Auflaufspulenwechseleinrichtung ist an 
der Auflaufspulenwechseleinrichtung vorgesehen, um 
mit der zentralen Steuereinrichtung in Verbindung zu 



treten bzw. zu kommunizieren, in wclche eine einen 
Auflaufspulenwechsel anfordernden Spulstelle eingege- 
ben worden ist, wodurch die Richtung zu dieser einen 
Auflaufspulenwechsel anfordemde Spulstelle an die 
Auflaufsputenwechseleinrichtung von der zentralen 
Steuereinrichtung abgegeben wird, so dafl die Auflaufs- 
pulenwechseleinrichtung in Richtung zu der Spulstelle 
f&hrt A us diesem Grund kann die Anzahl der Leerwege 
fflr die Auflaufspulenwechseleinrichtung verringert 
werden und die Arbeitseffektivitit der Auflaufspulen- 
wechseleinrichtung wird gesteigert Weiterhin wird 
durch die Verringemng der Leerwege die Lebensdauer 
der VerschleiBteile an der Auflaufspulenwechseleinrich- 
tung vergrdBert. 

Die Auflaufspulenwechseleinrichtung fflhrt eine Rei- 
he von Arbeits- bzw. Handhabungsvorgftngen aus, die 
u. a. die Freigabe einer vollen Auflaufspule und die An- 
bringung einer leeren PapphOlse umfassen, welche mit- 
tels einer Kurvenscheiben* bzw. Nockeneinrichtung 
durchgefuhrt werden. Der Antrieb far die Bildung einer 
Fadenreservewicklung an einer leeren PapphOlse wird 
vorzugsweise durch einen Motor durchgefQhrt, der un- 
abhangig von der Nockeneinrichtung ist Wenn der An- 
trieb fQr die Bildung einer Fadenreservewicklung durch 
einen von einer Nockeneinrichtung unahangtgen Motor 
durchgefahrt wird, kann die Menge der Fadenreserve 
durch die Betriebsdauer oder die Laufgeschwindigkeit 
des Motors ver&ndert werden. 

Weiterhin sieht die vorljegende Erfindung ein Auf- 
laufspulenwechselverf ahren fQr eine automatische Spul- 
maschine vor, wobei ein Signal von einem Auflaufspu- 
lenwechselwagen zu einer Spulstelle zum Zeitpunkt des 
Auflaufspulenwechsels gesendet wird. Ein Antriebsmo- 
tor fur eine Changierwalze der Spulstelle wird rait einer 
geringen Geschwindigkeit in Abh&ngigkeit von diesem 
Signal angetrieben, urn eine Auflaufspule an der Chan- 
gierwalze zu drehen, Dabei wird ein Auflauf spulenfaden 
aufgenommezL 

Wird der Auflaufspulenfaden aufgenommen, so er- 
folgt das Drehen der Auflaufspule nicht durch eine Fa- 
denreservewickelrolle, sondem der Antriebsmotor far 
die Changierwalze wird mit einer geringen Geschwin- 
digkeit betrieben, urn die Auflaufspule zu drehen. Des- 
halb wird bei der Erfindung verhindert, daB die Auf- 
laufspule durch die bekannten Fadenreserverolle be- 
schadigt wird. Weiterhin ist es hierdurch moglich, eine 
Auflaufspule sicher zu drehen, um einen Auflaufspulen- 
faden aufzunehmen unabh&ngig von der GrdQe der Auf- 
laufspule, die Art des Fadens und/oder des Umspulvor- 
gangesusw. 

Nachstehend werden Ausfuhrungsbeispiele sowie 
weitere Vorteile der Erfindung anhand der Zeichnung 
erlautert Es zeigen: 

Fig* I eine Seitenansicht einer erfindungsgemaBen 
PapphulsenzufQhrvorrichtung und einen Papphfilsen- 
fdrderer; 

Fig. 2 eine Vorderansicht der PapphOlsenzufGhrvor- 
richtung und des PapphQlsenforderers gemSB Fig. 1 ; 

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie X-X in Fig. 1 : 

Fig. 4 eine vergroBerte Teilseitenansicht in Richtung 
desPfeilesYinFig. 1; 

Fig. 5 eine Draufsicht auf eine Spanneinrichtung; 

Fig. 6 eine schematische Gesamtdarstellung des Auf- 
baus einer PapphulsenzufQhrvorrichtung an einer Spul- 
raaschine; 

Fig. 7 eine Seitenansicht ernes Auflaufspulenwechsel- 
wagens bzw. -trdgers; 
Fig. 8 eine Vorderansicht des Auflaufspulenwechsel- 
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wagens gemlQ Fig. 7; 

Fig. 9 eine Ansicht einer bekannten Papphulsenzu- 
fQhrvorrichtung; 
Fig. 1 0 eine schematische Darstellung der Anordnung 
5 von Spulstellen, einer zentralen Steuereinrichtung und 
einer Auflaufspulenwechseleinrichtung bei einer Spul- 
maschine; 

Fig. 1 1 ein FluBdiagramm zur Bestimmung der Fahr* 
richtung in einer zentralen Steuereinrichtung; 
io Fig. 12 eine Vorderansicht einer Auflauf spulenwech- 
seleinnchtung; 

Fig. 13 eine Ansicht von rechts der Auflauf spulen* 
wedraleinrichtunggem&BFIg. 12; 

Fig. 14 eine Ansicht von links der Auflaufspulenwech- 
15 seleinrichtunggemlBFig. 12; 

Fig. 15 eine Darstellung der Vorgehensweise bei der 
Bildung einer Fadenreserve; 

Fig. 16 eine Darstellung der Vorgehensweise bei der 
Bildung einer Fadenreserve an einer Papphulse; 
20 Fig. 17 eine Ansicht einer PapphQlse, an der die Bil- 
dung einer Fadenreserve durchgefahrt wird; 

Fig. 18 eine perspektivische Ansicht einer Auflaufs- 
pule mit einer Fadenreserve an der PapphOlse; 

Fig. 19 eine schematische Ansicht einer Steuerein- 
25 richtung zum Betrieb einer erfindungsgemaBen Auf- 
laufspulenwechselvorrichtung; 

Fig. 20 eine den Aufbau der Auflaufspulenwechsel- 
einrichtung gemafi Fig. 19 darstellende Seitenansicht; 

Fig. 21 eine perspektivische Ansicht einer in Fig. 20 
30 gezeigten FadenaufnahmefQhrung; 

Fig. 22 Teil eines Schaltungsplans einer in Fig. 19 ge- 
zeigten Steuereinrichtung; 

Fig. 23 ein weiterer Schaltplan der Steuereinrichtung 
gemUBFig. 19; 
35 Fig. 24 eine die Arbeitsweise der in Fig, 22 und 23 
gezeigten Schaltkreise darstellende Zetttafel; und 

Fig. 25 eine die Vorgehensweise der in Fig. 21 gezeig- 
ten FadenaufnahmefQhrung bei Aufnahme eines Fadens 
darstellende Ansicht 
40 In Fig. 1 umfaflt eine PapphulsenzufQhrvorrichtung 
25 eine PapphQlsenspeichereinrichtung 15, eine Papp- 
hOlsenauszieheinrichtung 16 und eine PapphQlsenltefer- 
einrichtung 17, Wie in Fig. 2 dargestellt ist, sind drei 
PapphOlsenzufuhreinrichtungen 25A, 25B, 25C zur 
45 Handhabung dreier unterschiedlicher Papphulsenarten 
mit einem PapphOlsenfdrderer 26 verbundea 

In Fig. 1 nimmt die PapphQlsenspeichereinrichtung 15 
mehrere jeweils eine grdBere Anzahl von gestapelten 
Papphulsen 13 aufweisenden PapphQlsengruppen 44 in 
so einem Behalter auf, der eine Bodenplatte 41, einen 
rechteckformigen Zylinder 42 und eine Deckplatte 43 
umfaQt Es set bemerkt, daB die Hulsen auch aus Papier 
hergestellt sein kdnnen. Eine durch ein Getriebemotor 

46 antreibare Welle 45 erstreckt sich zwischen der 
55 Deckplatte 43 und der Bodenplatte 41. Eine Halteplatte 

47 ist an der Welle 45 angebracht Wie in Fig. 3 gezeigt 
ist, weist die Halteplatte 47 sechs Ldcher 47a auf, in 
welche jeweils eine PapphQlsengruppe 44 eingesetzt ist 
Die Bodenplatte 41 ist mit einer Durchbrechung 41a 

eo versehen, aus welcher die Papphulsen 13 einer PapphQl- 
sengruppe 44 nacheinander herausgezogen werden. 
Wenn die PapphQlsengruppe 44 vollst&idig entfernt 
worden ist, dreht sieh die Halteplatte 47 infolge einer 
Drehkraft des Getriebemotors 46 um 60°. Hierdurch 

65 nimmt eine neue PapphQlsengruppe 44 eine Stellung 
unmittelbar oberhalb der Durchbrechung 41a ein. Im 
voriiegenden Fall nimmt die PapphQlsenspeicherein- 
richtung 15 sechs Gruppen 44 von gestapelten PapphOl- 



sen 13aut 

In Fig. 1 ist die PapphOlsenauszieheinrichtung 16 be- 
triebsm&Big mit einer ersten Spanneinrichtung 51 und 
einer zwehen Spanneinrichtung S2 verbunden, urn die 
unierste PapphOlse der sich von der PapphOlsenspei- 
chereinrichtung IS erstreckenden und an der Durch bre- 
chung 41a befindlichen PapphQJsengmppe 44 herauszu- 
ziehen und fallenzulassen. Wie in Fig. 4 dargestellt ist, ist 
eine Basis Oder Gestellplatte 53 der ersten Spannein- 
richtung 51 an einem Bett oder einer Lagerungseinrich- 
tung 54 befestigt Eine Basts Oder Gestellplatte 55 der 
zweiten Speichereinrichtung 52 hat einen einen kleinen 
Durchmesser aufweisenden rohrfdrmigen Kdrper 55a. 
welcber in einem einen grdBeren Durchmesser aufwei- 
senden rohrfdrmigen Kdrper 54a der Lagerungseinrich- 
tung 54 eingesetzt ist Der rohrfdrmige Kdrper 54a mit 
grdfierem Durchmesser ist beidseits mit einem Paar von 
Nockenvertiefungen bzw. Nockenbahnen 54b versehen 
(die andere Nockenbahn 54b ist in Fig. 4 syrametrisch 
an der ROckseite angeordnet). Eine oder zwei an der 
AuBenumfangsflflche des rohrfdrmigen KdrpersSSa mit 
kleinerem Durchmesser angebrachte Folgerollen 55b 
sind im Eingriff mit den Nockenbahnen 54b. Die Ge- 
stellplatte 55 der zweiten Spanneinrichtung 52 kann 
nach unten bewegt werden, wihrend sie in Richtung 0 
in Fig. 4 infolge des Eingriffs der Folgerollen 55b in den 
Nockenbahnen 54b verschwenkt wird, durch eine Ver- 
bindung 56 und einen pneumatischen Zylinder 57, der 
zwischen der Gestellplatte 55 und der Lagerungsein- 
richtung 54 vorgesehen ist Diese Dreh- und Fallbewe- 
gung zieht die von der zweiten Spanneinrichtung 52 
ergriffene unterste PapphQJse heraus. Die erste Spann- 
einrichtung 51 erfaBt und sichert hierbei die Papphul- 
sengruppe 44 bis auf deren unterste PapphOlse 13. 

Der Aufbau der ersten und zweiten Spanneinrichtung 
51, 52 wird nachstehend mit Bezug auf Fig. 5 an hand 
einer Spanneinrichtung 51 oder 52 erl&utert Ein Paar 
von einander gegenOberliegend angeordneten Rollen 
58, 58 sind drehbar auf den Basen 53, 55 gehalten. Ein 
pneumatischer Zylinder 59 ist ebenfalls darauf ange- 
bracht Beide Enden einer Kette, bestehend aus einer 
Spezialkette 62, die zwischen zwei Standardketten 61, 
61 eingesetzt ist, sind am Endglied 60 einer Kolbenstan- 
ge 59a des pneumatischen Zylinders 59 angebracht Die 
Abschnitte der Standardketten 61, 61 werden durch die 
FOhrungsrolkn 58, 58 angenlhert und gefflhrt Ein Ab- 
schnitt der besonderen Kette oder Spezialkette 62 ist im 
wesentlichen in Form eines Ringes ausgebildet Wenn 
die Kette 61, 61, 62 an den drei Punkten der FQhrungs- 
rollen 58. 58 und dem Endglied 60 der Kolbenstange 59a 
gehalten ist, verbleibt die Kette 61, 61, 62 im wesentli- 
chen in horizontaler Ausrichtung ohne UnterstOtzung 
weiterer FOhrungen. Die Spezialkette 62 wird ill 
durch einen Stift 64 mit einem L-fdrmigen Teil 63 gebil- 
det, welcher in einem Vertiefungsabschnitt 62a eines 
Kettengliedes eingesetzt ist Eine Schicht von Urethan- 
gummipiattchen 65 wird an der Seite des L-fdrmigen 
Teils 63 durch eine Platte 66 und durch einen Bolzen 67 
gehalten. Fahrt die Kolbenstange 59a in der ersten und 
zweiten, vorstehend beschriebenen Spanneinrichtung 
51, 52 aus, beftnden sich die Spanneinrichtungen 51, 52 in 
einem offenen Zustand, wie er auf der linken Hilfte der 
Fig. 5 gezeigt ist Wird demgegenOber die Kolbenstan- 
ge 59a eingefahren, befinden sich die Spanneinrichtun- 
gen 51, 52 in einem Kreis- oder Greifzustand, wie er in 
der rechten H&lfte der Fig. 5 dargestellt ist Eine Papp- 
hOlse 13 wird durch die Urethangummipiftttchen 65, die 
an der besonderen Kette 62 vorgesehen sind, ergriffeiL 



Oblicherweise ist es notwendig, eine betrtchtliche Kraft 
auszuOben, um die ineinander gesteckten PapphQlsen 
herauszuziehen. Wird jedoch die Kette 61, 61, 62 und 
der Urethangummi verwendet, kann der Oberfl&hen- 
s druck einheitlich ausgeObt und vergrofiert werden, um 
Ausziehfehler zu vermeiden. 

In Fig. 1 weist die PapphQlsenliefereinrichtung 17 ei- 
ne EinlaBrutsche 71, einen Endlosriemen 72, eine DrOck- 
einrichtung 73 und eine AuslaQrutsche 74 auf. Ein 
10 SchlieBanschlag 75 fOr einen zeitweiligen Anschlag ist 
zwischen dem EinlaB der EinlaBrutsche 71 und der zwei- 
ten Spanneinrichtung 52 vorgesehen. Der Endlosriemen 

72 ist um ein Amriebsrad 76 und ein angetriebenes Rad 
77 geschlungen und kann schrittweise durch einen Mo- 

15 tor 78 angetrieben werden. Eine Widerlagerplatte 79 
und eine FQhrung 80 sind in vorbestimmten Abstanden 
an dem Endlosriemen 72 angebracht, um so eine Papp- 
hOlse 13 zu empfangen und zu halten. Die FQhrung 80 ist 
Oblicherweise in eine vorbestimmte Stellung vorge- 

20 spannt und wird durch eine auBere Kraft geoffnet Dem- 
zufolge wird eine PapphOlse 13 seitlich ausgestoBen bei 
einer Vorwartsbewegung einer Driickerplatte 73a der 
DrOckeinrichtung 73. Wie in Fig. 2 dargestellt ist, nimmt 
die durch die Auslafirutsche 74 ausgestoBene PapphOlse 

25 13 eine horizontal Stellung Ober eine geneigte Oberflt- 
che 74a ein und wird auf den PapphOlsenfdrderer 26 
aufgelegt Das Bezugszeichen 81 bezeichnet einen Sen- 
sor zur Erf assung der Anwesenheit und/oder Abwesen- 
hett einer PapphOlse 13. 

30 Die Betriebsweise der vorstehend beschriebenen 
PapphOlsenzufOhreinrichtung 25 und des Papphulsen- 
fdrderers 26 wird nachstehend beschrieben. Nach Erhalt 
eines ZufOhrbefehls einer PapphOlse einer bestimmten 
Art von einer Steuereinrichtung einer automatischen 

35 Spulmaschine wird die DrOckeinrichtung 73 der diese 
PapphOlsen der besonderen Art aufnehmenden Papp- 
hOlsenzufOhreinrichtung 25 betatigt, so dafi die Drflk- 
kerplatte 73a nach vorne tritt, um die PapphOlse 13 in 
die Auslafirutsche 74 auszustoBea Die PapphOlse dieser 

40 An liegt auf dem PapphOlsenfdrderer 26 auf und wird 
2u der automatischen Spulmaschine gefdrdert Gleich- 
zeitig werden die erste und zweite Spanneinrichtung 51, 
52 in der Auszieheinrichtung 16 betltigt um eine Papp- 
hOlse aus der PapphOlsengruppe 44 auszuziehen. Die so 

45 herausgezogene PapphOlse 13 halt an dem Anschlag 75 
an. Wenn der Anschlag 75 sich nach und nach dffnet, 
gelangt die PapphOlse 13 in die FQhrung 80 des Endlos- 
riemen 72. Die PapphOlse 13 trifft auf die Widerlager- 
platte 79 auf und verbleibt in einer vertikalen Stellung. 

50 Wenn der Sensor 81 die PapphOlse 13 erfaflt wird der 
Endlosriemen 72 um einen Schritt PI angetrieben, so 
dafi eine neue PapphOlse 13 vor der DrOckeinrichtung 

73 angeordnet ist Da drei verschiedene Arten von 
PapphQlsenzufOhrvorrichtungen 25 A, 25B, 2SC mit dem 

55 PapphOlsenfdrderer 26 verbunden sind (vgL Fig. 2\ wird 
eine durch die automatische Spulmaschine angeforderte 
PapphOlse einer besonderen Art zu dem PapphOlsenfdr- 
derer 26 gefdrdert Selbst wenn die Anforderungsbefeh- 
le willkOrlich, beispielsweise in einer Reihenfolge, dafi 

60 PapphOlsen der Gruppe A, dann der Gruppe B, dann der 
Gruppe C angefordert werden, ausgegeben werden, 
kdnnen direkt in Abhangkeit des Anfonkrungsbefehls 
rechtzeitig angeordnete PapphOlsen zugefOhrt werden. 
Anschliefiend wird die gesamte PapphOlsenzufOhr- 

65 vorrichtung 25 mit Bezug auf die Fig. 6 erteutert In 
Fig. 6 bezeichnet ein Bezugszeichen 1 eine Spulmaschi- 
ne, ein Bezugszeichen 2 Spulsteilen bzw. Spuleinheiten, 
ein Bezugszeichen 5 eine Schiene, ein Bezugszeichen 6 



eine Auflaufspulenwechseleinrichtung tmd ein Bezugs- Richtung vorgespannt sind (vgL Fig, 8) und sich fret 

zeichen7eineSteuereinrichtungfflrdieSpulmaschinet nach innen und auBen bewegen kdnnen, sind an zwei 

Diese Steuereinrichtung 7 kann mit einer nicht weiter Punkten an den unteren Teilen der Schaukelpiatten 35 

dargestellten Steuerung an jeder Spulstelle 2 in Verbin- angebracht Die jeweiHge PapphQIse 13 win) durch die 

dung treten. Die Steuereinrichtung 7 erfaBt welche 5 Klinken 36 gehalten. Wird jedoch die PapphQIse 13 

Spulstelle 2 aufgrund einer vollen Auflaufspule P ge- durch eine Spanneinrichtung 18 ergriffen und nach un- 

stoppt hat Die drei PappzufQhreinrtchtungen »A, 25B, ten bewegt bewegen sich die Klinken 36 nach auBen 

25C sind an einem Ende der Spulmaschine angeordnet bzw. sie weichen aus, urn die Papphulse freizugeben. 

(das linke Ende ist nicht dargestellt). Der PapphOlsenfdr- Eine geeignete Ein richtung zur Verraeidung einer Stel- 

derer 26, der mit den PapphQlsenzufOhreinrichtungen 10 lungsabweichung ist vorgesehen, um die Scheiben 34 

25 A, 25B, 25C verbunden ist, ist parallel zu dem Lauf- daran zu hindern, wahrend der Arbeitsweise der Spann- 

weg der Auflaufspulenwechseleinrichtiing 6 angeord- einrichtung 18 aus ihrer Steilung auszutreten. Die FQh- 

net An der Auflaufspulenwechseleinrichtung 6 ist eine rungsplatte 31 erstreckt sich von der Auflaufspulen- 

Papphulsenhalteeinriehtung 27 angebracht die drei wechseleinrichtung 6 in der WeiscdaB sie eine Steilung 

Halteabschnitte 27A, 27B, 27C aufweist Drei Arten (A, 15 auf dem PapphQIsenfftrderer 26 einnehmen kann. Die 

B, Q von PapphQlsen werden aufeinanderfolgend von durch den PapphQIsenfdrderer 26 herantransportierte 

den PapphQlsenzufOhreinrichtungen 25A, 25 B, 25C dem PapphQIse 13 kommt in Kontakt mit der Fahmngsplatte 

PapphQIsenfdrderer 26 zugefQhrt Die Halteabschnitte 31 und hilt an, wihrend sie auf dem PapphQIsenfdrderer 

27A, 27B, 27C der Papphfflsenhalteeinrichtung 27 sor- 26 glehet bzw. wahrend dieser unter ihr hindurchlluft 

tiert und halt drei Arten (A,B»C) von PapphQlsen. 20 Ein Solenoid 38 ist fest an der FOhrungsptatte 31 ange- 

Die Betriebsweise beim Auflaufspulenwechsel der bracht Der Aufnahmearm 37 ist mit einer Drehwelle 

vorstehend dargestellten PapphQlsenzufuhrvorrichtung Oder dem Solenoid 38 verbunden, Wenn der Auf nahme- 

wird nachstehend erlfcutert Es wird angenommen, daB arm 37 sich entgegen dem Uhrzeigersinn dreht faUlt die 

eine Spulstelle 2 mit PapphQlsen der Art B aufgrund sich in einer Bereitschaftsstellung auf dem PapphQlsen- 

einer vollen Auflaufspule P stoppt Die Auflaufspulen- 2s terderer 26 befindliche PapphQIse 13 in eine Richtung, 

wechseleinrichtung 6 wird in eine Steilung vor dieser wie sie durch einen Pfeil an der FQhrungsplatte 31 Fig. 7 

Spulstelle 2 verfahren. Nachdem die voile Auflaufspule dargestellt ist 

P aus der Spulstelle 2 ausgetragen worden ist, wird die Die Betriebsweise der vorstehend beschriebenen 

an dem Halteabschnitt 27B gehaltene PapphQIse der Art PapphQlsenhalteeinrichtung wird nachstehend erllutert 

B in einen Auflaufspulenhalter bzw. Auflaufspulenhalte- 30 Es wird vorausgesetzt, daB PapphQlsen der Arten A, B, 

arm der Spulstelle 2 emgesetzt Gleiehzeitig wird eine C durch die Halteabschnitte 27A, 27B, 27C gehalten 

PapphQIse der Art B von der PapphOlsenzuf Qhreinrich- sind Die Auflaufspulenwechseleinrichtung 6 fflhrt einen 

tung 25B an den PapphQIsenfdrderer 26 abgegeben und Auflaufspulenwechsel durch, bei dem die ausgetragene 

so zu der Auflaufspulenwechseleinrichtung 6 gefdrdert Auflaufspule P eine HQlse der Art B aufweist Die Schei- 

Die PapphQlsenzufOhreinrichtungen 25A, 2SB, 25C ste- 35 ben 34 drehen sich und der Halteabschnitt 27B nimmt 

hen in Verbindung mit der Steuereinrichtung 7, um Be- die in der Fig. 7 dargestellte Steilung gegenQber der 

fehlezueropfangen,diedievonderAuflaufspulenwech- Spanneinrichtung 18 ein. Die Spanneinrichtung 18 er- 

seleinrichtung 6 angeforderten Arten an PapphQlsen re- greift die PapphQIse 13 der Art B und schwenkt in die in 

prSsentieren. Die Auflaufspulenwechseleinrichtung 6 Fig. 7 durch unterbrochene Unien dargestellte Steilung. 

empfangt dann die PapphQIse der Art B. welche an den 40 Daraufhin drehen sich die Scheiben 34 und der Halteab- 

leeren Halteabschnitt 27B abgegeben wird. Die Auf- schnitt 27B nimmt nun die Steilung des Halteabschnitts 

laufspulenwechseleinrichtung 6 fahrt dann zu einer wei- 27A ein. Die PapphQIse 13 der Art B wird durch den 

teren Spulstelle 2, welche einen Auflaufspulenwechsel PapphQIsenfdrderer 26 herangef uhrt und durch die Fuh- 

anfordert, um die vorstehend beschriebene Vorgehens- rungsplatte 31 wahrend des vorstehenden Betriebs der 

weise zu wiederholen. Die Auflaufspulenwechselein- 45 Auflaufspulenwecheleinrichtung 6 bereitgehalten. Nach 

richtung 6 weist also immer drei verschiedene Arten der Drehung der Scheiben 34 wird der Solenoid 38 bet£- 

von PapphQlsen auf, so daB, wann immer eine der Arten tigt, so daB sich der Aufnahmearm 37 in Gegenuhrzei- 

der PapphQlsen verwendet wurde, diese automatisch er- gerrichtung dreht Die PapphQIse 13 der Art B wird 

setzt werden. wieder in den gedrehten Halteabschnitt 27b eingefQhrt 

Die PapphQlsenhalteeinrichtung 27 in der Auflaufspu- 50 Durch Wiederholung der vorstehend beschriebenen 

lenwechsekinrichtung 6 wird nun nachstehend rait Be- Vorgehensweise fGhrt die Auflaufspulenwechseleinrich- 

zug auf die Fig. 7 und 8 eri&utert Die PapphQIsenhalte- tung 6 automatisch Auflaufspulenwechsel mit Auflaufs- 

einrichtung 27 umfaflt eine drehbare Rolle 30, eine FOh- pulen P, die eine Papphulse 13 der Art A oder B oder C 

rungsplatte 31 und einen Aufnahmearm 37. Der Aufbau aufweisen kflnnen, durch. 

der Halteabschnitte 27A,27B,27C der drehbaren Rolle 55 Eine Ausfuhrung des Steuerungsverfahrens fQr die 

30 wird nun teschriebea Eine Welle 32 ist drehbar an Fahrt der AufUufspulenwechseleinrichtung wiitl nach- 

einem Abschnittder Auflaufspulenwechseleinrichtung6 stehend mit Bezug auf die Fig. 10 beschrieben. Fig. 10 

nahe dem PapphQIsenfdrderer 26 gehalten. Ein Motor zeigt ein Anordnungs schema von SpulsteUen, einer zen- 

33 oder ein Betitigungselement fur Drehbewegungen tralen Steuereinrichtung und von Auflaufspulenwech- 

(imFalle von zwei PapphObenarten) ist mit einem Ende «> seleinrichtungen. 

der WeUe 32 verbunden und kann diese so um einen In Fig. lObezeichnetdas Bezugszeichen 101 eine An- 

vorbestimmten Winkel drehen (120° bei drei verschie- zahl von Spulstellen bzw. Spuleinheiten, die parallel zu- 

denen HQlsenartea 180° bei zwei verschiedenen HQl- einander ausgerichtet angeordnet sind Weiterhin be- 

senarten). Eine, vorzugsweise zwei Scheiben 34 sind fest zeichnet das Bezugszeichen 102 eine zentrale Steuerein- 

auf der Welle 32 angeordnet Schaukel- oder Schwenk- 65 richtung und die Bezugszeichen 103, 104 Auflaufspulen- 

platten 35 sind schwenkbar in gleichem Abstand entlang wechseleinrichtungen. Es sind insgesamt 60 Spuleinhei- 

des Umfanges der Scheiben 34 angeordnet Klinken 36, ten 101 vorgesehen, die in eine Gruppe A von 1 bis 40 

die normalerweise in eine nach vorne hervortretende Einheiten und eine Gruppe B von 30 bis 60 Einheiten 



aufgeteilt sind Die Gruppe A wird durch die Auflaufs- 
pulenwechseleinrichtung 103 betreut, wahrend die 
Gruppe B durch die Auflaufspulenwechseleinrichtung 
104 versorgt wird Umkehrmagneten 105, 106 sind an 
den beiden endstandigen Spulstellen 101 der Gruppe A 
angeordnet Ebenfalls sind Umkehrmagneten 107, 108 
an den beiden endstandigen Spulstellen 101 der Gruppe 
B vorgesehen. Wenn die Umkehrmagneten 105, 106 
durch die Auflaufspulenwechseleinrichtung 103 erfaBt 
werden, kehrt die Auflaufspulenwechseleinrichtung 103 
jeweils ihre Fahrrichtung urn. Wenn die Umkehrmagne- 
ten 107, 108 durch die Auflaufspulenwechseleinnchtung 
104 erfaBt werden, kehrt die Auflaufspulenwechselein- 
richtung 104 jeweils ihre Fahrrichtung urn. Bezugszei- 
chen 114, 115 bezeichnen jeweils einen Uchtprojektor- 
empfanger an den Auflaufspulenwechseleinrichtungen 
103, 104, wobei der Uchtprojektorempf anger 114 der 
Auflaufspulenwechseleinnchtung 103 eine hohe Ab- 
strahlintensitat aufweist Die Ablaufspulenwechselein- 
richtungen 103, 104 haben einen Oberschneidungsbe- 
reich zwischen den Spuleinheiten 30 bis 40. Die Auf- 
laufspulenwechseleinnchtung 104 kehrt frflher urn, um 
wecbsebeitige Stdrungen der beiden Auflaufspulen- 
wechseleinrichtungen 103, 104 zu vermeidea 

Ein Block 109 1st an jeder Spulsteile 101 angebracht 
Wenn dieser Block 109 durch Detektoren 110, 111 der 
AuflaufspulenwechseJeinrichtungen 103, 104 erfaBt 
wird werden die Nummernwerte von Zahlern 112, 113, 
die in den jeweiligen Auflaufspulenwechseleinrichtun- 
gen 103, 104 aufgenommen sind, erhdht Oder verringert 
Die Zahler 112, 113 werden erhdht, wenn die Auflaufs- 
pulenwechseleinrichtungen 103, 104 sich nach rechts be- 
wegea wogegen die Zahler 112, 113 verringert werden, 
wenn sich die Auflaufspulenwechseleinrichtungen 103, 
104 nach links bewegen. Die augenblickliche Position 
der Auflaufspulenwechseleinrichtungen 103, 104 kann 
durch die Spulstellennummern erkannt werden. Zu Be- 
ginn des Betriebs wird die Spulsteile 1 und/oder 30 auf 
Null gesetzt bzw. zurOckgestellt, wenn die Umkehrma- 
gneten 105, 107 durch die Auflaufspulenwechseleinrich- 
tungen 103, 104 erfaBt werden. Die Informationen der 
Zahler 112, 113 bezflglich der augenblicklichen Position 
werden in die zentrale Steuereinrichtung 102 Ober Steu- 
erleitungen fl, f2 eingegeben. Die zentrale Steuerein- 
richtung 102 steht in Verbindung mit lokalen Steuerein- 
richtungen an jeder Spulsteile 101 Ober nicht weiter 
dargestellte Steuerleitungen. Die Nummern von Spul- 
stellen 101, die einen Auflaufspulenwechsel anfordern, 
wird eingegeben. 

Die zentrale Steuereinrichtung 102 arbeitet nach ei- 
nem Verfahren, welches mit Hilfe des noch spdter zu 
eriauternden FluBdiagramms der Fig. 1 1 beschrieben 
wird Als ein Ergebnis dieses Verfahrens werden die 
Richtungen (R far rechts oder L fQr links) der Spulstel- 
len lOt die einen Auflaufspulenwechsel anfordern, an 
die Auflaufspulenwechseleinrichtungen 103, 104 Qber 
die Steuerleitungen f3> f4 abgegeben. Wenn diese Rich- 
tungsangaben mit der jeweiligen Fahrrichtung der Auf- 
Uufepulenwechseleinrichtungen 103, 104 Qbereins- 
timmt, fahren die Auflaufspulenwechseleinrichtungen 
103, 104 in der bisherigen Fahrrichtung weiter. Wenn 
diese Richtung emgegen der augenblicklichen Fahrrich- 
tung der Auflaufspulenwechseleinrichtungen 103, 104 
weist, kehren die Auflaufspulenwechseleinrichtungen 
103, 104 ihre Fahrrichtung um. In dem FaUe, daB die 
Auflaufspulenwechseleinrichtungen 103, 104 nicht stan- 
dig angefordert werden und keine Fahrrichtung von der 
zentralen Steuereinrichtung 102 in einer vorgegebenen 
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Zeitperiode an sie ausgegeben wird werden die bin und 
her fahrenden Auflaufspulenwechseleinrichtungen 103, 
104 unmittelbar vor der zuletzt bearbeiteten Spulsteile 
101 angehalten oder in eine Bereitschaftsstellung vor 
s den Spulstellen 101 verfahren und dort angehalten oder 
in die Mittenstellung zu der jeweiligen Gruppe A, B 
gefflhrt und dort angehalten, wobei dies auch mdglich 
ist, wenn sich die Auflaufspulenwechseleinrichtungen 
103, 104 bereits in einer Bereitschaftsstellung vor den 
to Spulstellen 101 befinden. Wenn die Richtung R oder L 
von der zentralen Steuereinrichtung 102 ausgegeben 
wind fahren die Auflaufcpulenwechseleinrichtungen 
103, 104 in diese Richtung, um eine grtlne Leucine an der 
jeweiligen Spulsteile 101 zu erfassen und anzuhalten, 
15 wonach sie den Auflaufspulenwechsel durchf ilhren. 
Nachstehend wird die Vorgehensweise f Qr die Ermitt- 
lung der Fahrrichtung durch die zentrale Steuereinrich- 
tung 102 mh Bezug auf das in Fig. 1 1 dargestellte FluB- 
diagramm eriautert. In Schritt SI beginnt der Ablauf mit 
20 der Suche nach einer Spulsteile 101, die einen Auflaufs- 
pulenwechsel anfordert Wenn eine einen Auflaufspu- 
lenwechsel anfordernde Spulsteile 101 innerhalb eines 
Be treuungsbe retches einer Auflaufspulenwechselein- 
richtung 103, 104 vorhanden ist (JA zwischen Schritt S2 
25 und S3), wird die augenblickliche Position der Auflaufs- 
pulenwechseleinnchtung 103, 104 im Schritt S3 eingege- 
ben. Im Schritt S4 wird diese augenblickliche Position 
mit der Position der einen Auflaufspulenwechsel anfor- 
dernden Spulsteile 101 verglichen, um die Fahrrichtung 
30 fur den kilrzesten Weg zu bestimmen (R oder L), wobei 
im Falle, daB die den Auflaufspulenwechsel anfordernde 
Spulsteile 101 im Oberschneidungsbereich der beiden 
Auflaufspulenwechseleinrichtungen 103, 104 liegt, auch 
ermittelt wird, welche der beiden Auflaufspulenwech- 
35 seleinrichtungen 103 oder 104 sich am nachsten zu die- 
ser Spulsteile 101 beftndet und demzufolge zu dieser 
Spulsteile 101 fahren solL Im Schritt S5 wird die so er- 
mittelte Fahrrichtung (R oder L) an die bestimmte Auf- 
laufspulenwechseleinrichtung 103, 104 ausgegeben, wo- 
40 bei im Schritt S5 auch der Auflaufspulenwechsel durch- 
gefuhrt wird Falls sich im Schritt S2 eine einen Auf- 
laufspulenwechsel anfordernde Spulsteile 101 auBer- 
halb eines Betreuungsbereichs einer Auflaufspulen- 
wechseleinrichtung 103, 104 beftndet, wird diese Auf- 
45 laufspulenwechseleinrichtung 103, 104 im Schritt S8 in 
eine Fahrbereitschahsstellung gefahren und dort ange- 
halten. Falls eine einen Auflaufspulenwechsel anfor- 
dernde Spulsteile 101 in der Mine in Richtung auf die 
Fahrbereitschaftsstellung erfaBt wird, kehrt das Verfah- 
50 ren zu Schritt SI zurfick. Falls die Spulmaschine in 
Schritt S7 nicht stillgesetzt wird, werden die Verfahrens- 
schritte SI bis S7 wiederholt Der Ablauf endet mit ei- 
nem Stillsetzen der Spulmaschine. Durch das Vorsehen 
einer Fahrbereitschaftsstellung in Schritt S8» werden 
55 kostspielige Leerfahrten der Auflaufspulenwechselein- 
richtungen vermiedea Die Abnutzung eines Kabeltra- 
gers und der Fahrrollen wird hierdurch verringert und 
Energie eingespart 
Eine AusfQhrungsform der Auflaufspulenwechselein- 
6o richtung der vorliegenden Erfindung wird nachstehend 
mit Bezug auf die Figure n eriautert Der Spulvorgang 
zur Bildung einer Fadenreserve, der durch die Auflaufs- 
pulenwechseleinnchtung der vorliegenden Erfindung 
durchgeftihrt wird, wird nachstehend mit Bezug auf die 
*s Fig. 17 und 18 beschrieben. 

Fig, 17 zeigt den Spulvorgang zur Bildung einer Fa- 
denreserve bzw. em Ansetzen eines Fadens an einer 
leeren PapphQIse B. Ein Fadenende Yl wird dabei daran 
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gebindert, in die leere PapphOlse B zu gelangen. Der 
Spulvorgang zur Bildung der Fadenreserve wird in ei- 
ner Richtung ausgefOhrt, wie sie durch einen Pfeil in 
Fig. 15 angedeutet ist, urn so auf dem Fadenende Yl 
positioniert zu werden (d h. bezogen auf Fig. 17, daB 5 
der Faden von links nach rechts gefOhrt und Qber das 
Fadenende Yl gewickelt wird). Das Fadenende wird 
hierdurch da ran gehindert, daB es aus seiner Steilung 
gelangt 

Fig. 18 zeigt die Bildung einer Fadenreserve nach 10 
dem Ende eines Umsputvorganges an einer vollen Auf- 
laufspule P, wobei fQr diese Fadenreserve zur Unter- 
scheideung der Fadenreserve an einer leeren PapphOlse 
B gem&B Fig. 17, die nur als Fadenreserve bezeichnet 
wird, nachstehend der Begriff "AbschluBfadenreserve" 13 
bzw. "AbschluBfadenreservewickliiflg'' verwendet wird. 
Diese AbschluBfadenreserve wird bei Verwendung von 
konischen PapphOben vorzugsweise an dem freien Ab~ 
schnitt der PapphOlse mil kleinerem Durchmesser ange- 
bracht, wobei sie dann audi als "nose bunch" bezeichnet 20 
werden kann. Die Auflaufspulenwechseleinrichtung der 
vorliegenden Erfindung kann sowohl die AbschluBfa- 
denreservewiddung der Fig. 18 als auch die Fadenreser- 
vewickiung der Fig. 1 7 bilden. Bei der AbschluBfadenre- 
servewicklung wird das letzte Fadenende Y2 auf dem 25 
freien Abschnitt der PapphOlse mit dem kleineren 
Durchmesser aufgewickelt Das Fadenende kann hier- 
durch im Vergleich zu einer Wicklung an der AuBenum- 
fangsflache einer Oblicheiw bekannten Auflaufspule 
leicht abgenommen werden. ao 

Anschlieflend wird der Aufbau einer erfindungsgem&- 
Ben Auflaufspulenwechseleinrichtung, die in der Lage 
ist sowohl die Bildung einer Fadenreservewicklung zu 
Beginn des Umspulvorganges als auch die Bildung einer 
AbschluBfadenreservewicklung am Ende des Lfmspul- 3s 
vorganges durchzufflhren. mit Bezug auf die Fig. 12 bis 
15 beschrieben. Fig. 12 ist eine Vorderansicht der Auf- 
laufspulenwechseleinrichtung, wogegen Fig. 13 eine 
Seitenansicht von rechts der Auflaufspulenwechselein- 
richtung und Fig. 14 eine Seitenansicht von links der 40 
Auflaufspulenwechseleinrichtung ist Fig. 15 zeigt den 
Aufbau einer FOhrung zur Bildung einer Fadenreserve. 

Die in den Fig. 12 bis 14 dargest elite Auflaufspulen* 
wechselein richtung 201 ist frei auf Schienen 202 mittels 
Rader 203 verfahrbar. Wenigstens ein Rad 203 wird in 45 
der Drehzahl (U/min) variabel durch einen Motor IM1 
angetrieben, welcher durch eine als Inverter bezeichne- 
te Steuereinrichtung gesteuert wird. Das angetriebene 
Rad 203 kann beschleunigt und stoflf rei bzw. weich aus 
einer hohen Geschwindigkeit zu einer geringeren Ge- 50 
schwindigkeit abgebremst werden. Von einer Spulstelle 
204 ist in Fig. 12 ein oberer Abschnitt gezeigt, der eine 
Changierwalze 205 umfaBt Die Auflaufspulenwechsel- 
einrichtung 201 kann beliebig unmitteibar uber den 
Spulstellen 204 bin und her verfahren werden. Wenn die 53 
Auflaufspulenwechseleinrichtung 201 das Licht einer 
grOnen Lampe 206 einer der Spulstellen 204 erfafit (vgL 
Fig, 13X stoppt sie in einer vorgegebenen Steilung vor 
dieser Spulstelle, urn dort den Auflaufspulenwechsel 
durchzufuhren. Wie in Fig. 13 gezeigt ist, weist die Auf- so 
laufspulenwechseleinrichtung 201 eine drehbare Papp* 
hQlsenhalteeinrichtung 207 auf, urn jeweils eine von 
zwei verschiedenen Arten von PapphQlsen zu sortieren 
und zu halten. Ist eine PapphOlse aus der Steilung a der 
Papphulsenhafteein richtung 207 in der Spulstelle 204 65 
eingesetzt worden, so dreht sich die PapphOlsenhalte- 
einrichtung 207 mit ihrer leeren Aufnahme fOr eine 
PapphOlse zu einer Steilung b. Eine neue PapphOlse 
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einer vorbestimmten Art wird von einem Fdrderer 208 
zu der Steilung b gefOhrt Auf diese Weise kann die 
PapphOlse einer bestimmten Art in die Spuleinheit 204 
eingesetzt werden. Die AufUufcpulenwechseleinrich- 
tung 201 benfttigt kein Magazin zur Aufnahme einer 
gro&en Anzahl von PapphOlsen. 

Verschtedene Einrichtungen, die an der rechten Seite 
der Auflaufspulenwechseleinrichtung 201 vorgesehen 
sind, werden mit Bezug auf die Fig. 12 und 13 nachste- 
hend beschrieben. Bezugszeichen 211 bezeichnet eine 
Hakeneinrichtung, die einen Hakenarm 212 und einen 
Hakenhebel 213 umfaBt Eine Auflaufspulenhalterung 
bzw. ein Auflaufspulenarm 209 (vgL Fig. 16) wird durch 
einen Fangabschnitt 213a an dem auBeren Ende des 
Hakenhebels 203 erfafit und in eine vorbestimmte Stei- 
lung angehoben. Eine Steilung fQr eine voile Auflaufspu- 
le P, urn die Bildung einer AbschluBfadenreservewick- 
lung durchfOhren zu kdnnen, wird durch die Hakenein- 
richtung 211 bestimmt Der Hakenarm 212 wird durch 
eine Nocke Rl einer Nockeneinrichtung verschwenkt, 
wogegen der Hakenhebel 213 durch eine Nocke R4 der 
Nockeneinrichtung verschwenkt wird. Hierbei sind die 
Bewegungen des Hakenarms 212 und des Hakenhebels 
213 aufeinander abgestimmt, urn den Auflaufspulenarm 
zu erfassen und ihn in eine vorbestimmte Steilung anzu- 
heben. 

Bezugszeichen 214 bezeichnet eine Rolleneinrich- 
tung, die einen Rollenarm 215 und eine Gummirolle 216 
umfaBt Die Roileneinrichtung 214 treibt eine voile Auf- 
laufspule P wdhrend der Bildung der AbschluBfadenre- 
serve und eine leere PapphOlse B an, die in den Auflaufs- 
pulenarm eingesetzt ist Der Rollenarm 214 wird durch 
eine Nocke R2 der Nockeneinrichtung verschwenkt, 
wogegen die Gummirolle 216 mittels eines durch eine 
als Inverter bezeichnete Steuereinrichtung gesteuerten 
Motors IM3 Qber ein Kettenrad 217, einer Kette 218 
sowie ggf. weitere Ketten und Kettenrader angetrieben 
wird. Dies bedeutet daB die Drehzahl und die Dauer der 
Drehung der Gummirolle 216 unabhingig von der Nok- 
ke R2 frei bestimmt werden kann. 

Bezugszeichen 219 bezeichnet eine Offnereinrich- 
tung, welche den Auflaufspulenarm offnet und schlieBt, 
urn eine voile Auflaufspule P nach Bildung der Ab- 
schluBfadenreservewicklung freizugeben und eine leere 
PapphOlse B nach Bildung der Fadenreserve einzuset- 
2ett Die Offnereinrichtung 219 wird durch eine Nocke 
R5 der Nockeneinrichtung verschwenkt und durch eine 
Nocke R6 der Nockeneinrichtung (vgL Fig. 12) seitlich 
hin und her verschoben (bezogen auf Fig. 12, nach links 
und rechts). 

Bezugszeichen 220 bezeichnet eine Spanneinrichtung 
zur Halterung einer leeren PapphOlse B in einer Stei- 
lung zur Bildung einer Fadenreserve. Die Spanneinrich- 
tung 220 wird vorwirts und ruckw&rts (bezogen auf 
Fig. 12, nach links und rechts) durch eine Nocke R3 der 
Nockeneinrichtung bewegt Jedoch wird die Drehung 
der Spanneinrichtung 220 selbst durch den durch eine 
als Inverter bezeichnete Steuereinrichtung gesteuerten 
Motor IM3 Qber ein eine Freilaufkupplung aufweisen- 
des Kettenrad 221, eine Kette 222 und ggf. uber weitere 
Kettenrader und Ketten angetrieben. Dies bedeutet, 
daB die Drehzahl und die Drehzeit der Spanneinrich- 
tung 220 unabhangig von dem Nocken der Nockenein- 
richtung bestimmt werden kann. wodurch die Faden- 
menge fOr die Fadenreservewiddung variabel einge- 
stellt werden kann. 

Bezugszeichen 223 bezeichnet eine SaugdOse zum 
Einsaugen eines Fadenendes. Die SaugdOse 223 wild 
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vorw&rts und rOckwarts durch eine Nocke R8 der Nok- 
keneinrichiung bewegt (bezogen auf Fig. 12, nach links 
und rechts} Diese SaugdOse 223 arbeitet wie eine Luft- 
ansaugeinrichtung durch Offnen und SchlieBen eines 
Solenoids SVa Hierbei wird ein Fadenende eines Fa- 5 
dens, der zwischen der leeren PapphOIse B und der 
Spanneinrichtung 220 eingeklemmt und durch eine 
nachstehend noch naher zu beschreibende Schneidein- 
richtung geschnitten worden ist eingesaugt nachdem 
ein Freiraum zwischen der leeren PapphOIse B und der 10 
Spanneinrichtung 220 gebildet isL 

Bezugszeichen 224 bezeichnet eine FadenreservefGh- 
rung zur Bildung einer Fadenreservewicklung auf einer 
leeren PapphOIse B. Die FadenreservefOhrung 224 wird 
durch einen Nocken R7 der Nockeneinrichtung betatigt 15 
Wie in Fig. 15 dargestellt ist, weist die FadenreservefOh- 
rung 224 eine Nut 224a auf. Hierbei wird der Faden Y in 
einer vorbestimmten Stellung der Fadenreservewick- 
lung angeordnet Bei der Bildung der Fadenreserve wird 
jedoch die Fadenreservewicklung in Richtung eines 20 
Pfeiles c mittels eines durch eine Steuereinrichtung 
(nachstehend als Inverter bezeichnet) gesteuerten Mo- 
tors IM4 gefOhrt Ein Hebel 227 wird ein wenig infolge 
der Drehung von von dem Motor IM4 angetriebener 
Zahnrdder 223, 226 verschwenkt, um die Fadenreserve- 2s 
fOhrung 224 in eine durch einen gestrichelten Pfeil d 
bezeichnete Richtung vermittels Zahnrdder 22a, 229 zu 
schwenken, wodurch die Fadenreservewicklung in Rich- 
tung des Pfeiles c gefilhrt wird. Der Motor 1M4 ist be- 
triebsraaBig mit dem Motor IM3 zur Drehung einer 30 
leeren PapphOIse B verbunden, um die Bildung eines 
vorbestimmtes Betrages einer Fadenreservewicklung in 
einem gewQnschten Schritt durchf Ohren zu kdnnert 

Verschiedene Einrichtungen, die auf der linken Seite 
der Auflaufspulenwechseleinrichtung 201 angeordnet 35 
sind, werden nachstehend mit Bezug auf die Fig* 12 und 
14 beschrieben. Bezugszeichen 231 bezeichnet eine 
Spanneinrichtung, welche eine leere PapphOIse B in der 
PapphQlsenhalteeinrichtung 207 erfaBt um sie in eine 
Stellung e zur Bildung einer Fadenreserve und in eine 40 
Haltestellung f in einem Auflaufspulenarm zu transpor- 
tiereiL Die Spanneinrichtung 231 wird durch einen Nok- 
ken LI einer weiteren Nockeneinrichtung verschwenkt 
Eine Kiinke bzw. Greif einrichtung 232 wird durch einen 
Zyiinder 233, der durch ein Solenoid SV1 betatigt wird, 45 
geflff net und geschlossea 

Bezugszeichen 234 bezeichnet eine Spanneinrichtung 
zur HaJterung einer leeren Papphulse B. Die Spannein- 
richtung 234 wird vorwSrts und rOckwarts durch einen 
Nocken L2 der weiteren Nockeneinrichtung bewegt 50 
(bezogen auf Kg. 12, nach links und rechts). Die Spann- 
einrichtung 234 arbeitet mit der Spanneinrichtung 220 
zusammen, die ihr gegenuber auf der rechten Seite einer 
leeren PapphOIse B angeordnet ist Ein zu der leeren 
PapphOIse B weisendes Ende der Spanneinrichtung 234 55 
ist angephast, um die leere PapphOIse B an der Seite 
ihres kleineren Dunchmessers aufzuweiten und so ein- 
zuspannen. 

Bezugszeichen 235 bezeichnet eine Fadenaufnahme* 
einrichtung, die einen Fadenaufnahmearm 236 und ei- 60 
nen Fadenaufhahmehebel 237 umfaBt Eine Fadenauf- 
nahmefOhrung 238 ist an dem auBersten Ende des Fa- 
denaufnahmehebels 237 angeordnet Der Fadenaufnah- 
mearm 236 wird durch einen Nocken L6 der weiteren 
Nockeneinrichtung verschwenkt, wogegen der Faden- $5 
aufnahmehebel 237 durch einen Nocken LB der weite- 
ren Nockeneinrichtung verschwenkt wird Wird die voi- 
le Auflaufspule P (beispielswetse durch die Changier- 
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walze 205) gedreht und der Faden Y durch die Drehung 
der Changierwalze 205 traversiert, wird der Faden Y 
durch die Fadenaufnahraef Qhrung 238 in einer Position 
h erfaBt Die FadenaufnahmefQhrung 238 bewegt sich 
zu den Positionen h, i, I, k, um die Fadenabschnitte Y3, 
Y4 des Fadens Y in einen spitzen Winkel zueinander zu 
bringen. 

Bezugszeichen 239 bezeichnet einen Fadenhandha- 
bungshebei, Dieser Fadenhandhabungshebel 239 wird 
durch einen Nocken L7 der weiteren Nockeneinrich- 
tung gedreht Bezugszeichen 240 bezeichnet eine 
Schneideinrichtung, die durch einen Nocken L3 der wei- 
teren Nockeneinrichtung gedffnet und geschlossen 
wird Der Fadenabschnitt Y3 eines Fadens Y wird durch 
die Fadenaufnahmee in richtung 235 nahe an die 
Schneideinrichtung 240 herangefOhrt so daB sie diesen 
schneiden kanrt Danach wird das Fadenende Y3 in 
Richtung einer FOhrung 241 zur Bildung einer Ab- 
schluBfadenreserve gesaugt Das Fadenende Y4, wel- 
ches von der ausgefahrenen SaugdOse 223 (bezogen auf 
Fig. 12, nach links ausgefahren) angesaugt und durch 
Zurflckziehen der SaugdOse 223 (bezogen auf Fig. 12, 
nach rechts zurOckgezogen) in die Nahe der Spannein- 
richtung 220 verbracht worden ist, wird zwischen der 
leeren durch die Spanneinrichtung 231 aus der PapphOl- 
senhalterung 207 entnommenen und zu der Spannein- 
richtung 220 gefOhrten PapphOIse B und der Spannein- 
richtung 220 eingeklemmt wie dies in Fig. 14 gezeigl ist 

Die FOhrung 241 zur Bildung einer AbschluBfadenre- 
serve (= AbschluBfadenreservefOhrung) wird durch ei- 
nen Nocken L4 der weiteren Nockeneinrichtung seitlich 
verschoben (bezogen auf Fig. 12, nach rechts und links) 
und durch einen Nocken L5 der weiteren Nockenein- 
richtung verschwenkt Die AbschluBfadenreservefOh- 
rung 241 arbeitet fihnlich einem Luftsauger durch Off- 
nen und SchlieBen eines Solenoids SVO. 

Wenn die Gummirolle 216 (vgL Fig. 12) in BerOhrung 
mit der vollen Auflaufspule P kommt und die Auflaufs- 
pule P in ihre Reversionsrichtung gedreht wird, wird das 
freigegebene Fadenende Y3 durch die AbschluBfaden- 
reservefOhrung 241 eingesaugt Die Linge des einge- 
saugten Fadenendes Y3 entspricht der Unge der Ab- 
schluBfadenreserve, DemgemlB wird die Utnge der Ab- 
schluBfadenreserve in geeigneter Weise durch den Mo- 
tor IM3 zum Antrieb der Gummirolle 216 eingestellt 
Wie in Fig. 14 dargestellt ist, ist die AbschluBfadenreser- 
vefOhrung 241 an der Seite mit dem kleineren Durch- 
messer der Papphulse der vollen Auflaufspule P ange- 
ordnet und bildet eine AbschluBfadenreserve, wahrend 
sie mit der Drehung der vollen Auflaufspule P zur Seite 
fahrt 

Die Vorgehensweise zur Bildung einer Fadenreserve 
durch die verschiedenen Einrichtungen der Auflaufspu- 
lenwechseleinrichtung 201 wird nachstehend mit Bezug 
auf die Fig. 15 erlautert Eine leere PapphOIse B wird 
durch die Greifeinrichtung 232 der Spanneinrichtung 
231 in der PapphOlsenhalterung 207 erfaBt und in eine 
axial ausgerichtete Stellung zu den Spanneinrichtungen 
220, 234 transportiert Die Spanneinrichtungen 220, 234 
rflcken in die Richtungen L2 und R3 vor (d h. aufeinan- 
der zu), um die leere PapphOIse B zu erfassen und einzu- 
spannen. Hierbei wird das in die in der zuruckgezoge- 
nen Position befindlichen SaugdOse 223 eingesaugte Fa- 
denende Y4 zwischen der Spanneinrichtung 220 und der 
leeren Papphulse B eingeklemmt Die Fadenreservefflh- 
rung 224 wird in Richtung R7 verschwenkt, um den 
Faden Y durch die Nut 224a zu erfassen und in einer 
vorbestimmten Stellung zu positionieren. Wenn die 
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Spanneinrichtung 220 dann in Rotation versetzt wird, tragder Fadenreservewicklung wird durch die Betriebs- 

wird cine Fadenreserve gebildet Hierbei wird die Fa- zeit Oder Geschwindigkcitssteuemng des Motors vari- 

denreservefQhrung 224 allmahlich in Richtung d ge- iert Deshalb kann der Betrag der Fadenreservewick- 

dreht, wodurch sich die Fadenreservewicklung in Rich- lung in geeigneter Weise eingesteilt werdeit 

tung c bewegt bzw. entwickelt Der Betrag der Fadenre- 5 Eine weitere Ausgestaltung der Erfindirng wird an- 

servewicklung wird durch die Anzahl der Drehungen hand eines Auflaufspulenwechselverfahrens gemafl der 

der Spanneinrichtung 220 bestimmt Am Ende der Bil- Erfindung nachstehend unter Bezugnahme auf die Figu- 

dung der Fadenreservewicklung kehrt die Fadenreser- ren n&hererl&utert 

vefQhrung 224 in ihre Ausgangsstellung zurflck. Die lee- Eine in Fig. 19 teil weise dargestellte automatische 

re PapphOlse B wird wieder durch die Greifeinrichtung 10 Spulmaschine 301 umfaBt eine Anzahl von Spulstellen 

232 der Spanneinrichtung 231 erfaBt und zu dem Auf- 302, die parallel zueinander angeordnet sind, und einen 

laufspulenarm transportiert Das Fadenende in der An- Auflaufspulenwechselwagen (Autodoffer AD) 303, wel- 

saugdtlse 223 wird in die PapphOlse B ausgetragen, be- cher entlang der Spulstellen 302 verfahrbar ist Die 

vor die leere PapphOlse B transportiert und auf dem Spulstellen 302 weisen einen Auflaufspulenhalterungs- 

Auflaufspulenarm angeordnet zu wird, urn einen Zu- 15 abschnitt und eine Changierwalze 306 auf. Eine Faden- 

stand, wie er in Fig. 1 7 gezeigt ist, einzunehmen. handhabungseinrichtung 308 des Auflauf spulenwechsel- 

AnschlieBend wird die Vorgehensweise zur Bildung wagens 303 weist eine FadenaufnahmefQhrung 328 auf, 

einer Abschluflfadenreserve mit Bezug auf die Fig. 16 welche zwischen einer Fadenverbindeeinrichtung und 

beschrieben. Die voile Auflaufspule P wird durch den der Changierwalze 306 bewegbar ist, urn einen sich zwi- 

Auflaufspulenarm 209 gehaltea Ein Stiftabschnitt 209a 20 schen emer Spinnspule und der Auflaufspule erstrek- 

des Auflaufspulenarmes 209 wird durch den Hakenbe- kenden Faden Y zu erfassen und in eine Schneidstellung 

bel 213 erfafit Die voile Auflaufspule Pniromt eine vor- zu bringen. Die gesamte automatische Spulmaschine 

bestimmte Stellung eirt Wenn sich die AbschluBfaden- 301 ist in der Weise aufgebaut, daB die Drehung einer 

reservefQhrung 241 in einer Stellung befindet. die durch Auflaufspule, urn einen sich zwischen der Spinnspule 

die strichpunktierten Konturlinien (nahe einer Anord- 25 und der Auflaufspule erstreckenden Faden aufzuneh- 

nung, wo der Faden Y durch die Schneideinrichtung men, durch die Drehung der Changierwalze 306 einer 

geschnitten wird) in Fig. 16 dargestellt ist, wird das Fa- Spulstelle 302 bei geringer Geschwindigkeit durchge- 

denende Y3eingesaugt Durch Drehung der Gummirol- fohrtwird 

le 216 wird die voile Auflaufspule P in die zum normalen Wenn eine voile Auflaufspule in dieser automatischen 

Umspulvorgang entgegengesetzte Richtung gedreht 30 Spulmaschine ausgewechselt wird, bewegt sich die Fa- 

und das freigegebene Fadenende Y3 wird eingesaugt denaufnahmeffihrung 328 des Auflaufspulenwechselwa- 

Die Unge der Abschluflfadenreserve wird durch die gens 303 aus der Stellung der Fig. 20 in die Stellung der 

Unge des freigegebenen Fadenendens Y3 bestimmt, Fig. 21 nach untett Der Faden Y, der infolge der Dre- 

i h, durch die Anzahl der Drehungen der Gummirolle hung der Changierwalze 306 changiert wird, wird durch 

216. Daraufhin wird die AbschluBfadenreservefQhrung 35 eine Aufnahme 329 erfaBt, wie dies in Fig. 25 dargestellt 

241 in eine Stellung bewegt, die durch ausgezogene Li- ist Danach wird der so erfaflte Faden Y nach oben in 

men in Fig. 16 gekennzeichnet ist und die sich gegen- eine Schneidstellung gefQhrt, urn dort geschnitten zu 

uber der Seite mit dem kleineren Durchmesser der werdert 

PapphOlse befindet Durch Drehung der Gummirolle Wenn eine Stange 322 in eine Richtung, wie sie durch 

216 wird die voUe Auflaufspule P in die normale Urn- 40 einen Pfeil B in Fig. 21 dargestellt ist, nach unten durch 

spulrichtung gedreht und das in die AbschluBfadenre- eine Nocke 330a, welche eine aus einer Anzahl von nicht 

servefQhrung 241 eingesogene Fadenende Y3 wird auf weiter dargestellten Programmnocken 330 ist, gedrOckt 

der Seite des kleineren Durchmessers der PapphOlse B wird, wird ein Zahnrad 314, das in Eingriff mit einem 

aufgewickelt, urn eine AbschluBfadenreserve zu biWen. Segmentzahnrad 321 ist, entgegen der Uhrzeigerrich- 

Hierbei bewegt sich die AbschluBfadenreservefOhrung 45 tung durch Drehung dieses Segroentzahnrades 321 ge- 

241 allmahlich in eine Richtung L4, urn die AbschluBfa- dreht Eine Welle 311, auf der dieses Zahnrad 314 fest 

denreservewicklung zu bilden, wie sie in Fig. 18 darge- angebracht ist, dreht sich ebenfalls in die gleiche Rich- 

stellt ist Nach Beendigung der Bildung der AbschluBfa- tung. Ein Fadenhandhabungsarm 331, der an der Welle 

denreserve wird der Auflaufspulenann 209 durch die 311 fest angebracht ist, dreht sich ebenfalls entgegen der 

Offnereinrichtung 219 gefiffnet, urn die voile Auflaufs- so Uhrzeigerriehtung. Dies bedeutet, daB die Fadenauf- 

pule P f reizugeben. Die mit einer Fadenreserve bereits nahmef Qhrung 328 sich zwischen der Knot- bzw. Faden- 

versehene leere PapphOlse B wird in eine Stellung zu verbindee in rich tung und der Changierwalze 306 be- 

dem Auflaufspulenann 209 transportiert und der Auf- wegt, urn eine Stellung einzunehmen (Stellung in 

laufspulenarm 209 wird durch die Offnereinrichtung 219 Fig. 21), die die Erfassung des Fadens Y ermdglicfat, so 

geschlossen, so daB eine neue, leere Auflaufspule in dem 55 dafl eine innere Seitenkante 328a der Fadenaufnahme- 

Auflaufspulenarm 209 angeordnet ist fOhrung 328 in Anlage an den Faden Y kommt, urn ihn 

Es sei noch bemerkt, daB beide Nockeneinrichtungen so nach auBen zu halten (vgL Fig. 19> 

durch einen Antriebsmotor IM2 gemetnsam angetrie- AnschlieBend wird die Changierwalze 306 bei einer 

ben werden(vgL Fig. 12). geringen Geschwindigkeit gedreht, urn den Faden Y zu 

WievorstehenderiautertwurdcisterfindungsgemaB go changieren, wie dies duicb den Pfeil in Fig. 25 darge- 
eine Auflaufspulenwechseleinrichtung zur AusfOhrung stellt ist Bei dieser Changierung bzw. Traverssierung 
einer Reihe von Handhabungsvorgingen vorgesehen, wird der Faden Y in die Aufnahme 329 gefuhrt, die an 
die die Freigabe einer vollen Auflaufspule P und die der aufleren Seitenkante eines Endabschnittes der Fa- 
Anordnung einer leeren Papphiilse B durch wenigstens denhandhabungsfQhrung 328 gebikJet ist Wenn die 
einen Nocken mindestens einer Nockeneinrichtung um- 65 Stange 322 daran anschlieBend nach oben bewegt wird 
faBt, wobei der Antrieb fOr die Bildung einer Fadenre- (in eine durch einen Pfeil A in Fig. 21 bezeichnete Rich- 
serve an einer leeren PapphOlse durch einen Motor un- tung), dreht sich das Segmentzahnrad 321 in Richtung 
abhangig von dem Nocken durchgefQhrt wird Der Be- des Pfeiles A in Fig. 21, wodurch sich der Fadenhandha- 
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bungsarm 331 in Uhrzeigerrichtung dreht und der Fa- 
den Y in eine Schneidstellung angehoben wird, wahrend 
er durch die Aufnahme 329 der FadenhandhabungsfQh- 
rung 328 gebalten ist Daraufhin wird der Faden durch 
eine Schneideinrichtung 332 geschnitten (vgL Fig. 20). 
Hierbei ergreift die Schneideinrichtung 332 ein &uBeres 
Ende des Fadens Y, nachdem er geschnitten worden ist 

Nun wird die Auflaufspule 304 von dem Auflauf spule- 
narm durch eine Of fnereinrichtung 333 freigegeben. Ei- 
ne neue, leere PapphOlse wird in den Auflaufsputenarm 
durch eine Spann- bzw. Greif etnrichtung 334 eingesetzt 
Ein iuBeres Ende des Spinnspulenfadens Y, der durch 
die Schneideinrichtung 332 erfaflt worden ist, wird auf- 
gewickelt und bildet eine Fadenreservewicklung, wah- 
rend die neue PapphOlse durch eine Fadenreserverolie 
327 gedreht wird Wahrend der Biktung der Fadenreser- 
ve wird der Faden Y durch einen Fadenhandhabungshe- 
bel 335 aus einer Stellung, in der er von der Schneidein- 
richtung erfaBt worden ist, zu der Seite des grdBeren 
Durchmessers der leeren PapphOlse gefOhrt und zwi- 
schen der leeren Papphulse und dem Auflaufspulen- 
haltearro eingeklemmt Wenn schlieBlich der oder die 
Programmnocken 330 zu ihrer Ausgangsposition zu- 
ruckkehren, wird die Changierwalze 306 gestartet um 
mit einer hohen Geschwindigkeit einen Umspulvorgang 
zur BiWung einer Auflaufspule durchzufuhren. Demzu- 
folge ist die automatische Spulenwechseleinrichtung 
303 nicht mit einem Starthebel 336 zur Betatigung eines 
Startknopfes auf der Seite der Spulstelle 302 versehen. 
Jedoch betatigt eine Bedienungsperson einen Start- 
knopf bei kteineren Bewegungen oder bei der Feinein- 
stellung der Auflaufspulenwechseleinrichtung 303 und 
wahrend des Auflaufspulenwechsels von Hand, um den 
Umspulvorgang zu starten. 

Die Spulstelle 302 in Fig. 19 ist mit einem Changier- 
motor 340 zum Antrieb der Changierwalze 306 und ei- 
ner nachstehend als Inverter bezeichneten Steuerein- 
richtung 341 zur Steuerung des Changierwalzenmotors 
340 versehen. Der Betrieb, das Anhalten und die Um- 
drehungsgeschwindigkeit des Changierwalzenmotors 
340 wird durch eine Spulstellensteuereinrichtung 342 
gesteuert An der Auflaufspulenwechseleinrichtung 303 
ist eine Steuereinrichtung 343 vorgesehen, die durch 
eine Ablaufsteuerungsanlage oder Sequenzer gebildet 
ist In die Steuereinrichtung 343 werden Signale von 
einer Gruppe von Naherungsschaltern 345 eingegeben, 
die durch eine vorbestimmte Drehstellung der Pro- 
grammnocken 330 gesteuert werden, die fest auf eine 
Antriebswelle 344 angeordnet sind, wobei diese Signale 
Stellungserfassungssignale von einem Sensor PXS1 far 
die Nockenwellenausgangsposition, Signale von einem 
Sensor PXS2 fQr eine Fadenreservewicklung, Signale 
von einem Fadenaufnahmesensor PXS3 usw. sein kdn- 
nen. An der Auflaufspulenwechseleinrichtung 303 ist 
weiterhin ein Projektor 346 und an der Spulstelle 302 
ein Empfanger 347 angeordnet, um eine Kommunika- 
tion zwischen der Spulstelle 302 und der Auflaufspulen- 
wechseleinrichtung 303 zu enndgiichen. Der Projektor 
346 und der Empf&nger 347 sind in Stellungen angeord- 
net, wo sie einander gegenQberstehen, wenn die Auf- 
laufspulenwechseleinrichtung 303 an der Spulstelle 302 
anh&it 

Ein Signal von der Steuereinrichtung 343 an der Auf- 
lauf spulenwechseleinrichtung 303 wird in Form eines 
optischen Signals von dem Projektor 346 an den Emp- 
finger 347 abgegeben und an die Steuereinrichtung 342 
der Spulstelle 302 weitergegeben. Wahrend der Aufnah- 
me des Fadens wird der ChangterwaJzenmotor 340 
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durch den Inverter 341 gesteuert Hierbei wird die 
Changierwalze 306 mit einer geringen Geschwindigkeit 
gedreht und die damit in Bertthrung stehende Auflaufs- 
pule 304 mit einer ebenfalls geringen Geschwindigkeit 
5 angetrieben. Dabei wird ein die Fadenreserverolie 327 
tragender Drehschaft 326 nicht nach unten bewegt und 
die Drehung der Auflaufspule 304 wird nicht durch die 
Fadenreserverolie 327 bewirkt, so dafl eine Lockerung 
des Fadens Y bzw. der aufleren Fadenlagen der Auf* 

to laufspule 304 nicht auftreten kann. Zum Zeitpunkt der 
Bildung einer sich an die Fadenauf nahme anschlieBende 
Bildung einer Fadenreserve, d. K daB ein Fadenende auf 
einer neuen PapphOlse aufgewickelt wird, wird der 
Drehschaft 326 nach unten bewegt und die leere Papp- 

t5 hulse fQr die neue Auflaufspule wird durch die Fadenre- 
serverolie 327 gedreht Um eine fehlerhafte Arbeitswei- 
se infolge von auBeren EinflQssen (wie beispielsweise 
Sonnenlicht) des Empfangers 347 zu vermeiden, ist die 
Steuereinrichtung 342 als eine Spulstellenabfolgeanlage 

20 so gestaltet daB, falls ein Eingang des Empfangers 347 
sich trotz der Tatsache, daB die Auflaufspule 304 noch 
nicht voll ist, auf EIN stellt, die Changierwalze 306 nicht 
mit einer geringen Geschwindigkeit bis zur vollen Auf- 
laufspule gedreht wird. 

25 Die Fig. 22 und 23 zeigen ein Beispiel, in welchem 
eine Relaissteuerungsschaltung anstelle einer Ablauf- 
steuerung wie bei der Steuereinrichtung 343 der Auf- 
laufspulenwechseleinrichtung 303 verwendet ward. Ne- 
ben den Naherungsschaltern 345, die durch die Pro- 

30 grammnocken 330 betatigt werden, sind nur der Sensor 
PXS1 Rir die Nockenwellenausgangsstellung und der 
Fadenaufnahmesensor PXS3 gezeigt jedoch nicht der 
Fadenreservewicklungssensor PXS2. In Fig. 22 ist die 
Bezeichnung PHODE der vorstehend erwahnte Projek- 

35 tor 346. Der Empf&nger 347 ist nicht darge stellt In 
Fig. 23 istTR210ein EIN-Verzogerungszeitgeber. 

Die Betrtebsweise der in den Fig. 22 und 23 gezeigten 
Schaitungen wird nachstehend mit Bezug auf eine 
Steuerungszeittafel der Fig. 24 eriautert 

40 Wenn die Auflaufspule 304 vollst&ndig bewickelt 
worden ist, wird erne grime Lampe 348 der Spulstelle 

302 eingeschaltet Die Auflaufspulenwechseleinrichtung 

303 bewegt sich zu dieser Spulstelle 302 und halt dort an. 
Ein Eingang der Ablaufsteuereinrichtung 342 der Spul- 

45 stelle 302 ist normalerweise auf EIN gestellt Er wird auf 
AUS gestellt, wenn der Empfinger 347 das Licht von 
dem Projektor 346 empfangt Wenn ein Ausgang des 
EmpfSngers 347 auf AUS geschaltet ist wird eine nicht 
weiter dargestellte Betriebsanzeige LID des Eropfan- 

50 gers 347 eingeschaltet Wenn sich die Nockenwelle nicht 
dreht d h, wenn die Auflaufspulenwechseleinrichtung 
303 sich in ihrer Ausgangsstellung befmdet ist der Sen- 
sor bzw. Schalter PXSt fQr die Nockenwellenausgangs- 
position auf EIN geschaltet Ein Relais RD240 ist wah- 

55 rend dieser Periode erregt und sein Kontakt RD240-1 
(vgL Fig. 23) ist auf EIN gestellt DemgemlQ ist in einer 
Stellung a in Fig. 24 das Relais RD240 auf EIN geschal- 
tet Wenn ein Auflaufspulenwechsel beginnt und die 
Nockenwelle sich anfangt zu drehen, wird der Sensor 

60 PXS1 auf AUS geschaltet bis die Auflauf spulenwechsel- 
einrichtung 303 in ihre Ausgangsstellung nach Beendi- 
gung eines Zyklusses zurQckgekehrt ist d. h., von dem 
Punkt a bis zu dem Punkt h in Fig. 24, so daB das Relais 
RD240 ebenso auf AUS bleibt 

65 Zunlchst wird die Stange 322 in Richtung des Pfeiles 
B in Fig. 21 abgesenkt Der Fadenhandhabungsarm 331 
dreht sich in eine in Fig. 21 dargestellte Stellung, um den 
Faden Y zu erfassen. Daraufhin nimmt der Programm- 
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nocken 330 eine Drehstellung b (Fig. 24) ein, so daB der 
Fadenaufnahmesensor PXS3 auf EIN gestellt wird und 
das Relais RD241 erregt wird. Dabei wird der Kontakt 
RD24M in Fig. 23 auf EIN gestellt, so daB das Relais 
RD242 erregt wird Der Kontakt RD242-! wird auf EIN 
geschaltet und der Projektor 346 wird auf EIN geschal- 
tet 

Ein weiterer Kontakt RD241-2 wird auf EIN gestellt 
und ein Relais RD243 wird erregt, so daB ein Schalter 
RD243-1 auf EIN geschaltet wird, wodurch ein Nocken- 
wellendrehungsschaltkreisnachindex IN in einen Selbst- 
haltezustand gelangt Gleichzeitig wird ein weiterer 
Kontakt RD243-2 des NockenweUendrehungsschalt- 
kreisnachindex IN auf EIN geschaltet, so daB ein Index 
SO betltigt wird und nicht zu einer weiteren Spinnstel- 
leneinheit verfahrt, sogar w&hrend einer Dauer einer 
Obermittlung eines Changie nv alzcn start s ign als zu der 
Spulstelleneinheit, nachdem die Nockenwelte sich in ih- 
re Ausgangsstellung zurttckgedreht hat (h bis i in 
Fig.24> 

Wenn nach Erhalt eines optischen Signals von dem 
Projektor 346 ein Ausgang des Erapfangers 347 auf 
A US (Punkt b in Fig* 24) und ein Eingang der Steuerein- 
richtung 342 ebenfalls auf A US gestellt wird, gibt die 
Steuereinrichtung 342 einen Drehbefehl geringer Fre- 
quenz an den Inverter 341 ab, urn den Changierwalzen- 
motor 340 anzutreiben und urn so die Changierwalze 
306 mit einer geringen Geschwindigkeit zu drehen. 
Hierdurch wird die in Bertihrung mit der Changierwalze 
306 stehende Auflaufspule 304 langsam in eine Aufwik- 
kelrichtung des Fadens Y gedreht Der Faden Y wird 
changiert und gleitet entlang der Fadenaufnahmeftth- 
rung 328, wobei der Faden Y zu einem Loch bzw. Ein- 
senkung zu der Aufnahme 329 an deren Ende geftihrt 
wird Wird der Faden Y, wie vorstehend beschrieben, 
aufgenommen, so wird die Drehung der Auflaufspule 
304 nicht durch die Fadenreserverolle 327 bewirkt son- 
dern durch die Changierwalze 306. Aus diesem Grund 
tritt eine Fadenlockerung auf der vollen Auflaufspule 
nicht auf. 

AnschlieBend unterbricht die Steuereinrichtung 343 
der Auflaufspulenwechseleinrichtung 303 das optische 
Signal des Projektors 346, fflgt eine Reihe von Impulsen 
an das Ende eines Fadenaufnahmesignals und stoppt 
den Motor 340 und bewegt ihn dann langsam. 

Wenn der Fadenaufnahmesensor PXS3 auf AUS ge- 
stellt wird und das Relais RD241 entregt wird, werden 
die Kontakte RD241-1 und RD241-2 auf AUS geschaltet 
und das Relais RD242 des Fadenaufnahmeschaltkreises 
wird entmagnetisiert Dadurch wird der Kontakt 
RD242-1 in Fig. 22 auf AUS geschaltet und ein opti- 
sches Signal von dem Projektor 346 wird unterbrochen. 
Dies bedeutet daB eine Ausgabe des Empftngers 347 
auf EIN gestellt wird (Punkt c in Fig. 24). Wenn nun der 
Fadenaufnahmesensor PXS3 auf EIN geschaltet wird 
und das Relais RD241 erregt wird, wird das Relais 
RD242 des Fadenaufnahmeschaltkreises erregt, so daB 
der Kontakt RD242-1 der Fig. 22 auf EIN gestellt wird, 
urn ein optisches Signal von dem Projektor 346 zu er- 
zeugen. Eine Ausgabe des Empfangers 347 wird auf 
AUS gestellt (Punkt d in Fig. 24X Der sich zwischen der 
Changierwalze 306 und der vollen Auflaufspule 304 er- 
streckende Faden Y wird geschnitten, wenn der Motor 
zwischen c und d anhalt Wenn danach der Fadenauf- 
nahmesensor PXS3 auf AUS geschaltet wird und das 
Relais RD241 entregt wird, verschwindet ein optisches 
Signal von dem Projektor 346 (Punkt e in Fig. 24) ahn- 
lich zu dem Fall des Punktes c in Fig. 24. Eine Ausgabe 



des Empfangers 347 kehrt zurilck, urn den EIN-Status 
aufrecht zu erhaltea Durch langsames Drehen des Mo- 
tors zwischen d und e wird ein nach dem Schneiden 
herabh&ngendes Fadenende auf die Auflaufspule 304 
5 aufgewickett 

Wenn eine Drehstellung des Program mnockens 330 
weitergefQhrt wird, urn eine Stellung f in Fig, 24 einzu- 
nehmen, wird der Fadenreservewicklungssensor PXS2 
auf EIN geschaltet Eine neue, leere Hfilse wird von der 

io Auflaufspulenwechseleinrichtung 303 zugefflhrt und 
durch eine nicht weiter dargestellte Schaltung einge- 
setzt Ein Fadenende des Spinnspulenfadens wird urn die 
leere Hulse gewickelt und eine Fadenreservewicklung 
bzw. das Ansetzen des Fadens wird ausgef uhrt Die Dre- 

is hung der Hulse zum Zeit punkt der Btldung dieser Fa- 
denreserve wird durch die Fadenreserverolle 327 ahn- 
Uch dem Stand der Technik durchgefuhrt (zwischen f 
und g in Fig. 24), da eine Fadenlockerung, wie bei einer 
vollen Auflaufspule, nicht auftreten kann. 

20 Nach Beendigung der Fadenreservewicklung wird 
der Sensor PXSt fQr die Nocken wellenausgangsst el- 
lung wieder auf EIN gestellt (Punkt h in Fig. 24> Das 
Relais RD240 wird erregt und der Kontakt RD240-1 
wird auf EIN geschaltet, um einen Changierwalzenstart- 

25 schaltkreis zu bilden, der den Kontakt TR210-1, 
RD243-1, RD240-1 und das Relais RD244 umfaBt Hier- 
durch wird das Relais RD244 erregt und der Kontakt 
RD242-1 wird auf EIN gestellt, um ein optisches Signal 
von dem Projektor 346 zu erzeugen. Dieses optische 

30 Signal wird durch den Empfanger 347 empfangen und 
der Changierwalzenantriebsmotor 330 dreht sich. Auf 
der anderen Seite wird der Kontakt RD244-2 (vgL 
Fig. 23) an dem Punkt h in Fig- 24 auf EIN geschaltet, 
und der Verzogerungszeitschalter 210 des Changierwal- 

35 zenstartschaltkreises wird gesetzt Dieser Verzoge- 
rungszeitschalter TH210 wird nach ungefahr 0,5 sek 
(Punkt i) betttigt bzw. ausgelost Der zu dem Changier- 
walzenstartschaltkreisgehdrende Kontakt TR210-1 und 
der Index- Schaltkreis werden auf EIN gestellt, um den 

40 Schaltkreis zu dffnen (TR210-1 ist Qblicherweise ge- 
schlossen, Kontakt b in der Zeittafel). Dabei wird das 
Relais RD244 des Changierwalzenstartschaltkreises 
entregt und der Kontakt RD244-1 wird wieder auf AUS 
geschaltet, so daB ein optisches Signal verschwindet und 

45 das Changierwalzenstartsignal auf AUS geschaltet wird 
Der Kontakt RD244-2 des Changierwa&enstartschalt- 
kreises des Zeitgebers TR210 wird ebenso auf AUS ge- 
schalteL In der Spulstelle 302 dreht sich nun der Chan- 
gierwalzenantriebsmotor 330 mit einer groBen Ge- 

50 schwindigkeit und der Umspulvorgang wird wieder ge- 
startet In dem Index-Schaltkreis wird der Kontakt 
RD243-2 auf AUS geschaltet, da das Relais RD243 ent- 
magnetisiert wird, und eine Unterbmdung der Bewe- 
gung der Auflaufspulenwechseleinrichtung 303 wird frei 

55 gegeben (Index AUS> 

GemaBder vorliegenden Erfindung wird die Drehung 
der Auflaufspule, wenn der Faden aufgenommen ist 
nicht durch die Fadenreserverolle bewirkt, sondern 
durch die Changierwalze. Deshalb ist es m&glich, bei der 

60 Fadenaufnahme eine Beschidigung der Auflaufspule in- 
folge der Fadenreserverolle zu verhindern. Weiterhin ist 
es moglich, die Auflaufspule sicher zu drehen, um das 
Aufnehmen des Fadens unabh&ngig von der GroBe der 
Auflaufspule, der Art des Fadens und des Umspulvor- 

es gangesusw.durchzufOhren. 



PatentansprQche 

1. PapphQlsenzurohrvorrichtung, welch e zwei oder 
mehr PapphQisenzufQhreinrichtungen (25 A, 25B, 
25Q umfaflt, die jeweils mit einer PapphQlsenspei- 5 
chereinrichtung (15), einer PapphQlsenausziehein- 
richtung (16) und einer PapphQIseniiefereinrich- 
tung (17) versehen sind und weiche weiter einen 
PapphOlsenzuf QhrfOrderer (26) umfaBt der mit den 
zwei oder mehr PapphQisenzufQhreinrichtungen 10 
(25 A, 25B, 25C) verbunden ist und der entlang der 
Spulstellen (2) einer Spulmaschine (1) angeordnet 
ist 

2. PapphOlsenzuf Qhrvorrichtung nach Anspruch 1, 
wobei die Spulmaschine (l)eine Anzahl von neben- 15 
einander angeordneten Spulstellen (2) aufweist, 
wobei weiter eine entlang der Spulstellen (2) ver- 
fahrbare Auflaufspulenwechseieinrichtung (6) vor- 
gesehen ist, wobei weiter die PapphalsenzufQhr- 
vorrichtung (25) zur ZufQhrung einer oder mehre- 20 
rer Arten von PapphQlsen (A, B, C) an einem Ende 
der Spulmaschine (1) angeordnet ist, wobei weiter 
der PapphOlsenzufQhrfdnderer (26) zur ZufQhrung 
der PapphQlsen ( A, B, Q aus der PapphOlsenzuf Qhr- 
vorrichtung (25) in paraileler Anordnung zu dem 2s 
Fahrweg der Auflaufspulenwechseleinrichtung (6) 
vorgesehen ist und wobei eine PapphQlsenhalteein- 
richtung (27) an der Auflaufspulenwechseleinrich- 
tung (6) vorgesehen ist, die einen oder mehre re 
Halteabschnitte (27A, 27B, 27C) zur Aufnahme der 30 
von dem PapphQlsenzufOhrfdrderer (26) herange- 

f Qhrten PapphQlsen A, B, C) aufweist 

3. PapphOlsenzuf Qhrvorrichtung nach Anspruch 2, 
wobei der Halteabschnitt (27A, 27B f 27C) zur Auf- 
nahme von PapphQlsen (A, B, C) der PapphQlsen- 35 
halteeinrichtung (27) nacheinander verschiedene 
Arten von PapphQlsen (A, B, C) aufniramt die von 
jedem der PapphQisenzufQhreinrichtungen (25A, 
25 B, 25C) zugefQhrt werden, urn die sortierten 
PapphQlsen ( A, B, C) darin zu halten. 40 

4. PapphOIsenzufuhrvorrichtung nach Anspruch 2, 
wobei die PapphQlsenhalteeinrichtung (27) eine 
FQhrungsplatte (31 \ die sich so von der Auflauf spu- 
lenwechseleinrichtung (6) erstreckt dafi sie eine 
Stellung auf dem PapphulsenzufQhrfdrderer (26) 45 
etnnehraen kann, einen Aufnahmearm (37), der 
drehbar an der FQhrungsplatte (31) gehalten ist und 
eine Rolle (30) umfaBt, die an dem unteren Ab- 
schnitt des Aufnahmeanns (37) vorgesehen ist und 
die wenigstens eine Scheibe (34) aufweist, die fest 50 
auf einer drehbaren Welle (32) angeordnet ist, wo* 
bei die PapphQlsenhalteeinrichtung (27) weiterhin 
Schwenkpiatten (35), die schwenkbar mit Abstand 
zueinander am Umfang der Scheibe (34) angeord- 
net sind, und Klinken (36) umfaBt, die aus einer 55 
Halteposition, in die sie vorgespannt sind, heraus- 
bewegbarsind 

5. PapphQlsenzufOhrvorrichtung nach wenigstens 
einem der Anspruche 1 bis 4, wobei die PapphQJ- 
senauszieheinrichtung (16) eine erste Spanneinrich- 60 
tung (51) zum Erf as sen eines mittleren Abschnittes 
einer PapphOlsengruppe (44), die eine Anzahl von 
ineinander gesteckten, konisch verlaufenden Papp- 
hQlsen aufweist und eine zweite Spanneinrichtung 
(52) umfaBt die drehbar und nach unten absenkbar es 
wthrend des Haltens der untersten PapphOlse der 
PapphOlsengruppe (44) ist, wobei die erste und 
zweite Spanneinrichtung (51, 52) jeweils dun* eine 



ringfihnliche Kette (61, 61, 62) gebildet sind weiche 
den Durchmesser verringern kann, wobei diese 
Kette (61, 61, 62) daran angebrachte Reibelemente 
(65)besitzt 

6. Verfahren zum Steuern einer Auflaufspulen- 
wechseleinrichtung, die sich entlang einer eine An- 
zahl von parallel zueinander angeordnete Spulstel- 
len aufweisenden Spulmaschine hin- und herbe- 
wegt und die vor einer Spulstelle, weiche einen 
Auflaufspulenwechsel anfordert anhait urn den 
Auflaufspulenwechsel durchzufQhren, dadurch ge- 
kennzeichnet daB eine zentrale Steuereinrichtung, 
in weiche eine Position einer einen Auflaufspulen- 
wechsel anfordernde Spulstelle eingegeben wird 
vorgesehen ist, wobei eine Unterscheidungsein- 
richtung for eine augenblickliche Position der Auf- 
laufspulenwechseleinrichtung an einer Spulstelle 
vorgesehen ist wobei eine Ausgabe der Unter- 
scheidungseinrichtung in die zentrale Steuerein- 
richtung eingegeben wird und wobei eine Fahrrich- 
tung an die Auflaufspulenwechseleinrichtung durcb 
die zentrale Steuerein richtung auf der Basis eines 
Vergkiches zwischen der Stellung einer einen Auf- 
laufspulenwechsel anfordernden Spulstelle und der 
augenblicklichen Stellung der Auflaufspulenwech- 
selemrichtung in der zentralen Steuereinrichtung 
an die Auslaufspulenwechseleinrichtung abgege- 
ben wird 

7. Auflaufspulenwechseleinrichtung zur Durchfuh- 
rung einer Reihe von Handhabungsvorg&ngen, die 
die Freigabe einer vollen Auflaufspule (P) und die 
Anbringung einer leeren PapphOlse (B) durcb einen 
Nocken umfassen, dadurch gekennzeichnet daB 
der Antrieb fOr die Bildung einer Fadenreserve an 
einer leeren PapphOlse (B) durch einen Motor 
(IM3) unabhangig von dem Nocken ausgefOhrt 
wird 

& Auflaufspulenwechseleinrtchtung nach Anspruch 
7, wobei die Auflaufspulenwechseleinrichtung (201) 
eine Hakeneinrichttung (211) zum Erfassen eines 
Auflaufspulenarmes umfaBt um diesen in eine vor- 
bestimmte Stellung anzuheben, wobei die Auflaufs- 
pulenwechseleinrichtung (201) weiterhin eine Rolle 
(214) zur Drehung einer vollen Auflaufspule (P) 
w&hrend der Bildung einer AbschluBfadenreserve 
und zur Drehung einer leeren HOIse umfaBt die in 
dem Auflaufspulenhaltearm eingesetzt ist, wobei 
die Rolle (214) durch einen durch einen Inverter 
gesteuerten Motor angetrieben wird, wobei weiter 
die Auflauf spul e n wee hselein rich tung (201) eine 
Offnereinrichtung (219) umfaBt weiche den Auf- 
laufspulenhaltearm dffoet und schlieBt urn eine 
voile Auflaufspule (P) freizugeben und eine leere 
PapphOlse einzubringen, wobei weiter die Auflauf s- 
pulenwechseleinrichtung (201) eine Spanneinrich- 
tung (220) zur Halterung einer leeren PapphOlse in 
einer Stellung zur Bildung einer Fadenreserve, eine 
FadenreservefQhrung (224) zur Bildung einer Fa- 
denreservewkklung auf der leeren PapphOlse und 
eine AbschluBfadenreservefQhrung umfaBt 
9. Auflauf sputenwechselverfahren fur eine Spulma- 
schine, dadurch gekennzeichnet, daB zum Zeit- 
punkt des Auflaufspulenwechsel etn Signal von ei- 
ner Auflaufspulenwechseleinrichtung an eine Spul- 
stelle abgegeben wird wobei weiter ein Changier- 
walzenantriebsmotor der Spulstelle mit einer ge- 
ringen Geschwindigkeit in Abhingigkeit dieses Si- 
gnals angetrieben wird urn eine Auflaufspule auf 



cincr Changierwalze zu drehen, urn) em Faden auf- 
genommen wirdL 



Hkrzu 21 Seite(n) Zeichnungen 



Int. a. 8 : B 88 M B7/W 

Offenlegungstag: 3. Dezember 1992 



FIG. 1 




208 049/568 



lnt.CI»: B68H §7/08 

Offenlegungstag: 3. Dezember 1992 




208049/568 



Int. CI. 8 : B65H 67/06 

Offenlegungstag: 3. December 1992 



FIG. 3 




41a 41 



FIG. 4 




mis 



a-51 



izzzzzz^zql 




3 



EZ^Sss 

■52 




1 



--□—-75 



54b 55b 54a 



208049/568 



Int CI .•: 

Offenlegungstag: 



B66H 17/06 

3. December 1992 



FIG. 5 




208 049/588 



Int. a .■: 

Offenlsgungstag: 



B6SH 67/08 

3.Dezember1992 




208049/568 



Int a.": B65H 67/08 

Offenlegungstag: 3. Dezamber 1 992 



F/6 7 




208049/568 



lntCI.»: B66H 67/08 

Offenlegungstag: 3. Dezember 1 992 



FIG. 8 




208049/568 



lnt.CL B : B65H 97/08 

Offenlegungstag: 3.Dezember1932 



FIG. 9 




208049/563 



Inta»: B85H 87/08 

Offenlogungstag: 3. Dezember 1992 




208049/588 



Int CI. 6 : 

Offentegungstag: 



B66H 87/06 

3. Dezember1992 



FIG. 11 



(start J 



SUCHE NACH EINER EINEN AUFLAUFSPULEN- 
WECHSEL ANFORDERNDEN SPULSTELLE 



is 



SI 




,S8 



FAHRBEREITSCHAFT 



NEIN 



AUGENBLICKLICHE STELLUNG EINER AUF- 
LAUFSPOLENWECHSELEINRICHTONG WIRD 
EINGEGSBEN 



I 



S3 



VERGLEICH MIT EINER EINEN AUFLAUF- 
SPULENWECHSEL ANFORDERNDEN SPULSTELLE 
UM DIE ANNAHERUNGSRICHTUNG ZU 
BESTIMMEN 



1 r-S5 



EINGABE EINER FAHRRICHTUNG 
(R ODER L) 



I 



AUFLAUFSPULENWECHSEL 



S7 

5PULMASCHINE STILLGESETZT, 

? 

JA 



ENDE 



MS 049/568 



IntCI.*: B65H 67/06 

Offenlegungstag: 3. December 1992 



FIG. 12 




208 049/568 



Int. C 5 : BOTH 87/08 

OffenleflunflSteg: 3. Dezember 1992 




Int CI. 6 : B68H 87/06 

Offenlegungstag: 3. Dezember 1992 



FIG. % 




208049/568 



Int. O.": BOOH 67/00 

Offers eg ung stag: 3. Dazember 1992 



F/6 75 




208049/568 



IntCI*: B6SH 67/06 

Often legungstag: 3. Oezornber 1 992 



FIG 17 




FIG. 18 




208049/568 



lilt Cl. s : 

Offenlegungstag: 



B85H 87/06 

3. Dezember1992 



FIG. 19 



303 



2* 



3W 



ftBLAUF- 
STEUERUNG 



.330 




3M 



M0T0R- 
STEUERUNG 



STEUERUNGS- 
EINRICHTUNG 



1 

3W 



208 049/568 



lnt,CI.»: B«N W/qS 

Offenlegungstag: 3.Dezember1992 



FIG 20 




208049/568 



Into.": B66H 67/08 

Offenlegungstag: 3. Dezamber 1992 




208 048/568 



Int a. 8 : BUH 67/08 

Offenlegungstag: 3. Dezember 1992 



FIG. 22 



6 



RD24Q 



D1 



RL240 



RD2M 




D2 



RL241 



EIN 



GND 



VOL 



AUS 

♦12V 



AUSGANGSSTELLUNG 
DER NOCKENWELLE 
Pr 1 



P r 3 FADENAUFNAHME 




OPTISCHER KOWUNIKATIONS- 
PROJEKTOR (FADENAUFNAHME, 
CHANG I ERWALZENSTART ) 



20B 043/568 



> 



lnt.Cl. B : BWH 87/06 

Off enlegungstag: 3. December 1 992 



FIG. 23 



(INDEX EIN) 



118)' 



RD241-1 



RD2W 



RL2W 



TR210-1 RD241-2 




RD2WH RD2 (,4 



— t5P 



D5 



r RL2W 



RD24C-2 
— O-O— 



RD243-2 
— 0-t5— 




(INDEX SO) 



FADENMJFNAHME 



NOOCENWELLEN- 
DRQiUNGSNACH INDEX 
EIN 



CHANGIERWALZENSTRKT 



0.5 sec 

CHANGIERWALZENSTART 





208049/598 



